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Evauation

Fiche Contrat

Nom :

Date:

Theme: TP 2 Evaluation découvertes des machines

Objectif terminal : étre capable de Réaliser I'usinage, le fagonnage

Référence du diplome

Compétence | Savoir

N , A X . - C321 S72
Objectif de la séance : étre capable de Régler une machine (mettre en position, C33.(12.3)
maintenir en appui), régler les mouvements, les vitesses d’avance

ON DONNE ON DEMANDE ON EXIGE gl g <

(ressources) (étre capable de) (critéres de réussite) =
Point

Lirelesdocumentsdetravail. 10-5-0

Parc machines.

Dossiers machines.

Appeler e professeur a chaque éapedela

fabrication pour contréler.

1) Choisir le poste de travail en fonction de

Outillages. I’usinage : l:l:l:‘
Moyens de protections Percage Le choix du poste de travail est
individuels. adéquat al’usinage aréaliser I:I:D
Fraisage
Copicr HEE
2) Régler lamachine
Lesréglages sur lestrois axes
Perceuse sont conformes. Les vitesses I:I:I:‘
d’avance et de coupe sont
Fraiseuse adaptées. l:l:l:‘
coiec 11
3) Effectuer les usinages en respectant la
sécurité.
Les dispositifs de sécurité sont en I:I:I:'
Percage ordre normal de marche.
Fraisage La sécurité de I’ opérateur et des I:I:I:'
tiers est assurée.
Copieur l:l:l:l
4) Remettre en état |e poste de travail
pege EEE
Le poste detravail est remisa
Fraisage son état initial. I:I:I:'
e HEN
Observation : Note /20 Sécurité:




