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LE VERRE COURANT

DEFINITION :

Le verre plat (silico - soudo — calcique ), utilisé essentiellement dans le
batiment est un mélange homogeéne.

COMPOSITION :

Le verre silico - soudo - calciqgue est composé de :

70 & 72 % de Silice (corps vitrifiant sous forme de sable)
10 % environ de chaux  (stabilisant sous forme de calcaire)
14 % environ de soude  (fondant sous forme de carbonate et sulfate)
Divers autres oxydes tels que la magnésie, I'alumine sont destinés a
améliorer les propriétés chimigques du verre et notamment sa résistance
aux agents atmosphériques.

» Pour certain type de vitrage, on incorpore divers oxydes de métal pour
permettre la coloration dans la masse.
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Soude : 14 %

(] oxyde / alumine / magnésie : 5% _ -
Oxyde/ alumine/ magnésie : 5 %

LA FABRICATION :

Pour la fabrication du verre courant plusieurs procédés sont utilisés :

1°) Procédé float (voir schéma page 3/3):

Le verre est élaboré dans un four d'une capacité de 1500 a 2000 tonnes
a une chaleur de 1600 °C, et déversé sur un bain d'étain en fusion (232°C) sur
lequel il "flotte". La feuille de verre est polie au feu sur sa face supérieur et par
contact verre métal en fusion sur sa face inférieure

Avec ce procédé |'on obtient un vitrage nommé GLACE qui possede ses
deux faces planes et paralléles avec un niveau de qualité trés élevée.

Le produit est disponible aux dimensions maxi de 3210 x 6000 mm avec une
épaisseur allant de 2 a 19 mm
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2°) Procédé Etirage :

Le verre est obtenu par I’étirage d’une feuille a partir d’un bain de verre en
fusion, qui est ensuite polie au feu. La feuille de verre est tirée a travers un four
de recuissons (étenderie) ou elle subit un refroidissement contrélé avant d’étre

découpée mécaniquement.
Ce procédé permet la fabrication de verre mince allant jusqu’a 1 mm

d’épaisseur aux dimensions maxi 600 x 1600 mm

verre transparent clair
verre transparent coloré

Four a i Découpe
bassin < -
EQ Controle automatique
Enfournement - des défauts éventuels
Etenderie
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