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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants P.12
Usinages seuil plat 525053 P.12
Usinages Ouvrant P. 20
Assemblage des Dormants & Ouvrants P. 33

Usinages et assemblages des organes de rotation P. 58
Paumelle en feuillure P. 58
Paumelle en applique P. 64
Pivot haut P. 66
Pivot bas P. 75
Pivot frein centré P. 85
Pivot frein déporté P. 88

Usinages et assemblages serrures et béquilles P. 93
Usinages Serrures P. 93
Assemblage Serrures P. 106
Assemblage Poignée de tirage et Barre de poussée P. 113
Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118
Ventouse en applique P. 120

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré P. 127
Ferme Porte intégréé P. 127
Usinages pour application Porte SA FPI P. 130
Usinages pour application Porte VV FPI P. 137
Usinages pour application Porte VV APD FPI P. 139
Montage du FPI Porte SA P. 143
Montage du FPI Porte VV & VV APD P. 145
Usinages pour application Porte SA Tube APD FPI P. 147
Usinages pour application Porte VV Tube APD FPI P. 159
Montage du FPI Porte SA Tube APD P. 163
Montage du FPI Porte VV Tube APD P. 165
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

PORTE SA:

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages seuil plat 525053 Porte SA P. 12
Usinages seuil batiment 525060 Porte SA P. 17
Usinages Drainages seuil batiment 525060 et résidentiel 525059 P. 19
Usinages Drainages Ouvrant périphérique P.20a22
Epointage de I'Ouvrant P. 23
Usinages Drainages apparents plinthe 225105 p. 27
Usinages Drainages cachés plinthe 225105 et porte brosse 525051 P. 28
Usinages plinthe P. 29
Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P.31
Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
Assemblage par goupillage des Dormants P.34
Fixation du dormant entre tableau P. 35
Assemblage seuil P. 36
Assemblage par sertissage des Ouvrants P.38-39
Assemblage par goupillage des Ouvrants P.40-41
Assemblage plinthe avec embouts 760008 P. 42
Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
Assemblage Ouvrant périphérique avec porte brosse 525050 P. 44 a4 47
Bouchons d’'extrémités pour Porte SA 2 Vix indépendants P. 48
Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure P. 49 -50
Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vtx ouverture Extérieure P.51-52
Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P.55
Découpe du joint APD 710012. Porte SA 2 Vtx indépendants P. 56

Usinages et assemblages des organes de rotation
Paumelle en feuillure 2 lames P. 58 - 59
Paumelle en feuillure 3 lames P.60-61
Paumelle en feuillure - Réglage en hauteur P. 62
Paumelle en feuillure avec profilés de composition 525054 et 525055 P. 63
Paumelle en applique 2 lames P. 64
Paumelle en applique - Réglages P. 65
Pivot frein déporté Porte SA P. 88
Pivot frein déporté Porte SA ouverture Intérieure P.89-90
Pivot frein déporté Porte SA ouverture Extérieure P.91-92

Usinages et assemblages serrures et béquilles
Serrures : Prise de cotes P. 93
Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
Usinages Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi-fixe P. 95
Usinages Serrure 1 point P. 94
Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
Usinages Serrure 2 pts a cylindre. Pénes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
Usinages Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 99
Usinages Kit serrure 3 points P. 100 - 101
Usinages Serrure 3 points pénes verticaux P. 102
Usinages Serrure 3 points avec serrure 920007 P. 103
Usinages Serrure 3 points modulaire P. 104
Usinages Serrure multipoints modulaire P. 105
Assemblage Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi fixe P. 106
Assemblage Serrure 1 point P. 107
Assemblage Serrure 2 pts a cylindre. - Pénes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
Assemblage Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 109
Assemblage Kit serrure 3 points : Environnement P. 110
Assemblage Kit serrure 3 points : Mode opératoire P. 111
Assemblage Serrure 3 points pénes verticaux P. 112
Assemblage Poignée de tirage 930002 et Barres de poussée P.113 a 117
Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118
Montage de la ventouse Porte SA et Porte SA Renforcée P. 120 a 126
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PORTE SA FPI: Pages spécifiques

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Epointage des Ouvrants FPI P. 24
Usinages et assemblages serrures et béquilles
Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 avec Ouvrant FPI P. 119
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré
Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
Principe d'ldentification d’ouverture pour FPI P. 128
FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou a mobilité réduite P. 129
Usinages pour application Porte SA FPI P.130a 134
Montage du FPI Porte SA P. 143 - 144
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TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

PORTE SA RENFORCEE :

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil plat 525053 Porte SA P. 12
Usinages seuil batiment 525060 Porte SA P. 17
Usinages Drainages seuil batiment et résidentiel 525060 et 525059 P. 19
Usinages Drainages Ouvrant périphérique P.20a22
Epointage de I'Ouvrant P. 23
Usinages Drainages apparents plinthe 225105 P. 27
Usinages Drainages cachés plinthe 225105 et porte brosse 525051 P. 28
Usinages plinthe P. 29
Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P.31
Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
Assemblage par goupillage des Dormants P. 34
Fixation du dormant entre tableau P.35
Assemblage seuil P. 36
Assemblage par sertissage des Ouvrants P.38-39
Assemblage par goupillage des Ouvrants P.40-41
Assemblage plinthe avec embouts 760008 P. 42
Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
Assemblage Ouvrant périphérique avec porte brosse 525050 P. 44 a 47
Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure P.49-50
Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vix ouverture extérieure P.51-52
Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P. 55
Usinages et assemblages des organes de rotation
Paumelle en feuillure 2 lames P. 58 - 59
Paumelle en feuillure 3 lames P. 60 - 61
Paumelle en feuillure - Réglage en hauteur P. 62
Paumelle en feuillure avec profilés de composition 525054 et 525055 P. 63
Usinages et assemblages serrures et béquilles
Serrures ; Prise de cotes P. 93
Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
Usinages Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi-fixe P. 95
Usinages Serrure 1 point P. 96
Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
Usinages Serrure 2 pts a cylindre. Pénes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
Usinages Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 99
Usinages Kit serrure 3 points P. 100 - 101
Usinages Serrure 3 points pénes verticaux P. 102
Usinages Serrure 3 points avec serrure 920007 P. 103
Usinages Serrure 3 points modulaire P. 104
Usinages Serrure multipoints modulaire P. 105
Assemblage Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi fixe P. 106
Assemblage Serrure 1 point P. 107
Assemblage Serrure 2 pts a cylindre. - Pénes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
Assemblage Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 109
Assemblage Kit serrure 3 points : Environnement P. 110
Assemblage Kit serrure 3 points : Mode opératoire P. 111
Assemblage Serrure 3 points pénes verticaux P. 112
Assemblage Poignée de tirage 930002 et barre de poussée P.113 a 117
Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118

Montage de la ventouse Porte SA et Porte SA Renforcée P.120a 126
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PORTE SA RENFORCEE FPI: Pages spécifiques
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Epointage des Ouvrants FPI P. 24
Usinages et assemblages serrures et béquilles
Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 avec ouvrant FPI P. 119
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré
Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
Principe d’ldentification d’ouverture pour FPI P. 128
FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou a mobilité réduite P. 129
Usinages pour application Porte SA FPI P.130a 134
Montage du FPI Porte SA P. 143 - 144
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TECHNAL

PORTE SA Tube APD :

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 1 P. 15
Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 2 P. 16
Usinages Drainages Ouvrant périphérique P.20a22
Epointage de I'Ouvrant P. 23
Usinages Drainages apparents plinthe 225105 p. 27
Usinages Drainages cachés plinthe 225105 et porte brosse 525051 P. 28
Usinages plinthe P. 29
Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P.31
Usinages montant Tube 225107 P. 32
Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
Assemblage par goupillage des Dormants P.34
Fixation du dormant entre tableau P. 35
Assemblage seuil plat 525053 avec Socle Crapaudine Porte Tube APD P. 37
Assemblage par sertissage des Ouvrants P.38-39
Assemblage par goupillage des Ouvrants P.40-41
Assemblage plinthe avec embouts 760008 P. 42
Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
Assemblage Ouvrant périphérique avec porte brosse 525050 P. 44 & 47
Bouchons d’extrémités pour Porte SA 2 Vix indépendants & Porte SA Tube APD Niv. 2 P. 48
Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure P. 49 -50
Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vix ouverture extérieure P.51-52
Montant Porte SA et VV Tube APD Montage et découpe du capot 740050 P. 53
Porte SA Tube APD. Assemblage du profilé 525056 au droit du montant 225107 P.54
Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P.55
Découpe du joint APD 710012 Porte SA 2 Vitx indépendants & Porte SA Tube APD Niv. 2 P.56 - 57
Usinages et assemblages des organes de rotation
Pivot haut 920024 Dormant Porte SA Tube APD P. 68
Pivot haut 920024 Dormant Porte SA Tube APD - Passage corps penture 920024 P. 69
Pivot haut 700027 Ouvrant porte SA Tube APD P.72
Pivot haut 700027. Réglage Porte SA et VV Tube APD P.74
Crapaudine Porte SA Tube APD P. 76
Socle Crapaudine Porte Tube P.78
Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec plinthe et Seuil P. 82
Crapaudine. Porte SA Tube APD avec Ouvrant périphérique et Seuil P. 83
Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec Ouvrant périphérique et seuil P. 84
Usinages et assemblages serrures et béquilles
Serrures : Prise de cotes P. 93
Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
Usinages Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi-fixe P. 95
Usinages Serrure 1 point P. 96
Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
Usinages Serrure 2 pts a cylindre. Pénes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
Usinages Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 99
Usinages Kit serrure 3 points P. 100 - 101
Usinages Serrure 3 points pénes verticaux P. 102
Usinages Serrure 3 points avec serrure 920007 P. 103
Usinages Serrure 3 points modulaire P. 104
Usinages Serrure multipoints modulaire P. 105
Assemblage Serrure 2 points & fouillot pour vantail semi fixe P. 106
Assemblage Serrure 1 point P. 107
Assemblage Serrure 2 pts a cylindre. - Pé€nes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
Assemblage Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 109
Assemblage Kit serrure 3 points : Environnement P. 110
Assemblage Kit serrure 3 points : Mode opératoire P. 111
Assemblage Serrure 3 points pénes verticaux P. 112
Assemblage Poignée de tirage 930002 et barres de poussée P.113 a4 117
Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118
Montage de la ventouse Porte SA et Porte SA Renforcée P. 120 a 126
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PORTE SA Tube APD FPI. Pages spécifiques
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Epointage des Ouvrants FPI P. 24
Epointage et usinages des Ouvrants FPI pour Porte SA Tube APD P. 25
Usinages et assemblages des organes de rotation
Pivot haut 700027 Ouvrant FPI porte SA et VV Tube APD P. 73
Usinages et assemblages serrures et béquilles
Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 avec Ouvrant FPI P. 119
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré
Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
Principe d'ldentification d’ouverture pour FPI P. 128
FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou a mobilité réduite P. 129
Usinages pour application Porte SA Tube APD FPI P. 147 a 157
Montage du FPI Porte SA Tube APD P. 163 - 164
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &

PORTE VV :

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages seuil plat 525053 Porte VV P. 13
Usinages Drainages Ouvrant périphérique P.20-21
Epointage de I'Ouvrant P. 23
Usinages Drainages apparents plinthe 225105 P. 27
Usinages Drainages cachés plinthe 225105 et porte brosse 525051 P. 28
Usinages plinthe P. 29
Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P.31
Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
Assemblage par goupillage des Dormants P. 34
Fixation du dormant entre tableau P. 35
Assemblage seuil P. 36
Assemblage par sertissage des Ouvrants P.38-39
Assemblage par goupillage des Ouvrants P.40-41
Assemblage plinthe avec embouts 760008 P. 42
Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P.55
Découpe du joint APD 710012. Porte VV APD Niveau 1 et 2 P. 57

Usinages et assemblages des organes de rotation
Pivot haut 920024 Dormant Porte VV P. 66
Pivot haut 920041 Ouvrant Porte VV P. 70
Crapaudine Porte VV P. 75
Crapaudine Porte VV avec plinthe P. 79
Crapaudine Porte VV Ouvrant périphérique avec Seulil P. 80
Crapaudine Porte VV Ouvrant périphérique sans Seuil P.81
Pivot frein centré Porte VV P. 85
Pivot frein centré Porte VV avec plinthe P. 86
Pivot frein centré Porte VV Ouvrant périphérique P. 87

Usinages et assemblages serrures et béquilles
Serrures : Prise de cotes P. 93
Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
Usinages Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi-fixe P. 95
Usinages Serrure 1 point P. 96
Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
Usinages Serrure 2 pts a cylindre. Pénes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
Usinages Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 99
Usinages Serrure 3 points pénes verticaux P. 102
Usinages Serrure 3 points avec serrure 920007 P. 103
Assemblage Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi fixe P. 106
Assemblage Serrure 1 point P. 107
Assemblage Serrure 2 pts a cylindre. - Pénes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
Assemblage Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085 P. 109
Assemblage Serrure 3 points pénes verticaux P. 112

Assemblage Poignée de tirage 930002 et barres de poussée P.113 a 117
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PORTE VV APD:
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil plat 525053. Porte VV APD P. 14
Usinages et assemblages des organes de rotation
Pivot haut 920024 Dormant Porte VV APD P. 67
PORTE VV FPI:
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Epointage des Ouvrants FPI P. 24
Usinages et assemblages des organes de rotation
Pivot haut 920041 Ouvrant FPI Porte VV P.71
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré
Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
Principe d’ldentification d’ouverture pour FPI P. 128
FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou a mobilité réduite P. 129
Usinages pour application Porte VV FPI P. 1352138
Montage du FPI Porte VV & Porte VV APD P. 145 - 146

PORTE VV APD FPI:
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
Principe d’ldentification d’ouverture pour FPI P. 128
FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou a mobilité réduite P. 129
Usinages pour application Porte VV APD FPI P. 139 a 142
Montage du FPI Porte VV & Porte VV APD P. 145 - 146
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TECHNAL

PORTE VV Tube APD FPI:

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 1

Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 2

Usinages Drainages Ouvrant périphérique

Epointage des Ouvrants FPI

Usinages des Ouvrants FPI pour Porte VV Tube APD

Usinages Drainages apparents plinthe 225105

Usinages Drainages cachés plinthe 225105 et porte brosse 525051

Usinages plinthe

Usinages de la traverse d’Ouvrant

Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants

Usinages montant Tube

Assemblage par sertissage des Dormants

Assemblage par goupillage des Dormants

Fixation du dormant entre tableau

Assemblage seuil plat 525053 avec socle crapaudine Porte Tube APD

Assemblage par sertissage des Ouvrants

Assemblage par goupillage des Ouvrants

Assemblage plinthe avec embouts 760008

Assemblage par goupillage des traverses d'Ouvrants

Montant Porte SA et VV Tube APD Montage et découpe du capot 740050

Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions

Découpe du joint APD 710012 Porte VV Tube APD Niveau 2
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 700027 Ouvrant FPI porte SA et VV Tube APD

Pivot haut 700027. Réglage Porte SA et VV Tube APD

Crapaudine Porte VV Tube APD

Socle Crapaudine Porte Tube

Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec plinthe et Seuil

Crapaudine. Porte SA Tube APD avec Ouvrant périphérique et Seuil

Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec Ouvrant périphérique et seuil
Usinages et assemblages serrures et béquilles

Serrures : Prise de cotes

Verrous pour vantail semi-fixe

Usinages Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi-fixe

Usinages Serrure 1 point

Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque

Usinages Serrure 2 pts a cylindre. Pénes verticaux et poignée de tirage 930002

Usinages Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085

Usinages Serrure 3 points pénes verticaux

Usinages Serrure 3 points avec serrure 920007

Assemblage Serrure 2 points a fouillot pour vantail semi fixe

Assemblage Serrure 1 point

Assemblage Serrure 2 pts a cylindre. - Pénes verticaux et poignée de tirage 930002

Assemblage Serrure 2 points a cylindre avec poignée de tirage 1085

Assemblage Serrure 3 points pénes verticaux

Assemblage Poignée de tirage 930002 et barres de poussée
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205

Principe d’ldentification d’ouverture pour FPI

FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou a mobilité réduite

Usinages pour application Porte VV Tube APD FPI

Montage du FPI Porte VV Tube APD

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

P. 15
P. 16
P.20-21
P.24
P. 26
P. 27
P. 28
P. 29
P. 30
P.31
P. 32
P. 33
P.34
P. 35
P. 37
P.38-39
P.40-41
P. 42
P. 43
P.53
P.55
P. 57

P.73
P.74
P.77
P. 78
P. 82
P. 83
P. 84

P. 93
P. 94
P. 95
P. 96
P. 97
P. 98
P. 99
P. 102
P. 103
P. 106
P. 107
P. 108
P. 109
P. 112

P. 113 &4 117

P. 127
P. 128
P. 129

P. 158 a 162
P. 165 - 166
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil plat 525053

Porte SA
1 Vantail SA Référence gache : 920013
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F
.I .I
'I 'I
(e — F . 1
‘/ /
/)
!
] F
'_ I' L

Mise en référence

740038 ou Partie a enlever sur embout si choix
740039 serrure avec pénes verticaux 920009 de la gache en
butée dans la
rainure de
I'embout

du seuil

Usinage pour verrou

Semi Fixe
(1 percage @ 16)

Usinage a réaliser UNIQUEMENT
si serrure avec péne verticaux 920009
(35 X16 ou 2 pergages J 16)
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil plat 525053

Porte VV
1 Vantail VV avec crapaudine Référence gache : 920013
Usinage pour crapaudine 920025
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740040 Partie a enlever sur embout si choix !
serrure avec pénes verticaux 920009 40

Mise en référence de la gache en
butée dans la rainure de I'embout du seuil

225034

525053

2 Vantaux VV avec crapaudine Références gaches : 920014 ou 920015

Usinage pour crapaudine 920025

68 35 RS
/A
// II‘ ‘I‘I \

? NEIEEENATERNY
| Vg

68

\

30

27.5

TECHNAL

Usinages a réaliser uniquement si serrure
avec pénes verticaux 920009
(35 X 16 ou percages @ 16)
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages seuil plat 525053
Porte VV APD

1 Vantail VV APD Référence gache : 920015
Usinage pour crapaudine : 920025
17
~— RS R5 \ | 83 |
. !‘ I !
; //' /I" \}‘ : [
! y | i Y | T
Y /f j
16-'!\-'-{-'J e 2 - 30
Yy .7 I I
\ I’ I_’ | N : /R T l
i i ' 27.5
\ Iy | _t
. — . 30
Usinage a réaliser uniquement si serrure
avec pénes verticaux 920009 40
(16 X 16 ou percage @ 16) oz
Mise en place
de la gache 920015:
Premiére vis a l'extrémité
du trait de trusquinage: ceci
correspond a la partie cylindrique
sous I'embout.
R 5\ i 83
ol \ | I
i \ N i
1 i — ———
A Y [ — T
I !
s Lt EEE S - 30
1k
/
= 275
i ! :
i I ¥
30 i
- -
40

Usinages a réaliser uniquement si serrure
avec pénes verticaux 920009
(16 X 16 ou percages I 16)




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages seuil plat 525053
Porte Tube APD. Niveau 1

1 Vantail Porte SA et VV Tube APD  Niveau 1 Usinage pour crapaudine
920025 + 700072
Référence gache : 920013

RS5
i
I | 7
/ ./'/ |
I
@ A — - 30
.I ,I
/ '/" |
N 7T
I ¥
740040 ou Partie a enlever sur embout si choix ! @ 5 fraisé a 90°
740038 / 740039 serrure avec pénes verticaux 920009 - 40 .| pour fixation seuil
= ! =
Porte SA.
215056
525054
525055
525057
920013
Mise en référence de la
gache en butée dansla — Porte VV.
rainure de I'embout du seuil 215056
. 525056
920013 740040
2 Vantaux Porte SA et VV_Tube APD Niveau 1
Références gaches : 920014 ou 920015 Usinage pour crapaudine 920025 + 700072

R 5

40 / =T= 40 @ 5 fraisé a 90

"= 1= ' [Usinages a réaliser uniquementpour | '~ = | = ' Pourfixation seu

serrure avec pénes verticaux 920009
(35 X 16 ou percages @ 16)
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil plat 525053
Porte Tube APD. Niveau 2

1 Vantail Porte SA et VV_Tube APD Niveau 2 Référence gache : 920015
Usinage pour crapaudine : 920025 + 700072 42
17 = >
g [~ R 5 R 5 \ 6.5
—>—f<— ;o | _’_|<_
| 7! ' f
i /'/ /'I \Vx : [
! j | )
N : N F i ke T
16—{—--@-—--} --------------- Vi Attt et e et B ~{DH- 30
P, i N
4 .I' ./' | N : / 5
B I \
Usinage a réaliser uniquement pour ~ 3!0 - @ 5 fraisé a 90° pour
serrure avec pénes verticaux 920009 40 fixation seuil
(16 X 16 ou percage @ 16) o= = Détail A
|
> Porte Tube APD
] 215056
525056
525057
Mise en place
5 de la gache 920015:
i Premiere vis a I'extrémité
" du trait de trusquinage: ceci
740040 correspond a la partie cylindrique

920015 sous I'embout.

2 Vantaux Porte SA et VV _Tube APD Niveau 2 Référence gache : 920016

Usinage pour crapaudine 920025

<4—2>| RS 16 I_4—2,
6.5 - 6.5
- - | \ \ \ ! -
% L \
| | | \'\ i N i
1 i L T L
| Vo 4 1 | ~
SR\ SR N ISR U S B I, 30
e SN j%f
i AL
] ;:—/ | L i 275
. L : — ¥
30 ‘
40

@ 5 fraisé a 90° pour

Usinages a réaliser uni men r L .
9 ealiser uniquement pou fixation seuil

serrure avec pénes verticaux 920009
(16 X 16 ou percages @ 16)




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

1 Vantail SA

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil batiment 525060
Porte SA

Référence gache : 920013

R

740038 ou
740039

Mise en référence
de la gache en
butée dans la
rainure de
I'embout du seuil

Partie a enlever sur embout si choix
serrure avec pénes verticaux 920009

Usinage pour
verrou semi-fixe
(16 x 16 ou
percage @ 16)

525060

Usinages a réaliser uniquement si serrure

avec pénes verticaux 920009
(35 X 16 ou percages @ 16)

A

27,5

< o

NS

°°14
Q\?
S
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages seuil batiment 525060
Porte SA

2 Vantaux Indépendants SA Référence gache : 920016

-

16

B

525060

Usinages a réaliser uniquement si serrure
avec pénes verticaux 920009
(16 X 16 ou percages @ 16)

920016




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages Drainages seuil batiment 525060
et résidentiel 525059

Drainages seuil batiment

1 Vantail : 2 drainages aux extrémités et 1 au centre si L £ 1000mm

Ouverture Intérieure 1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm
siL> 1000 mm
1 Vantail < 1000 mm 1 Vantail > 1000 mm

- T~ - T~

1' . 100 100 { 1 . 100 100 | [
I I I I

2 Vantaux : 2 drainages aux extrémités et 4 drainages répartis
sur la longueur

2 Vantaux R
| 100 100 |
- <=‘ - A=> -

Drainages tangents a la toile 25
0 ® ! ;
it LHL ________________________________ - /
| \

|

525060 . 100 |

Drainages seulil résidentiel 1 Vantail 2 drainages aux extrémités et 1 au centre si L < 1000mm
Ouverture Intérieure 1 Firalnage supplémentaire par tranche de 500 mm
siL> 1000 mm

1 Vantail < 1000 mm 1 Vantail > 1000 mm

- T~ L= T~

100 B
1 Vantai ]—ﬂf—, ——r{ }ﬂf—, )

Drainages tangents a la toile 25

wn H
N~ : :
£ L (R /

!
525059 100 ;i

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages Drainages Ouvrant périphérique

Drainages Apparents SA et VV
_ 2 drainages aux extrémités si L < 1000mm ]|, 119 119 I

® Bloc Outil WU0019 nag e - ~
1 drainage supplémentaire par tranche ——— = e
de 500 mm si L > 1000 mm ! i !

Ouvrants - -

225104 %0

225114 4 45

225144 i = =
. ! i 30 i D4
Drainages : e =] /)

tangents & 1 i i : i |
la toile 225 | i 5 i i
257 e 1N s 3 i \.‘
R Sy G RSO s EE T — |
= i = ! i ! !
30 ! /
i J/
; /'/.
E
i i
' i
J -
. |
119 ' |
150
Drainages Apparents SA Toile Epaisse
W Realisés par 2 drainages aux extrémités si L < 1000mm ML '
FRAISAGE 1 drainage supplémentaire par tranche B =
de 500 mm si L > 1000 mm ——
Ouvrants
225124
225134

Drainages tangents a la toile

150
- -




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages Drainages Ouvrant périphérique

Drainages Cachés SA (Drainages réalisés par pergages @ 8)
2 drai 1 o “Tome e |7
Ouvrants rainages aux extrémités si L < 1000mm e
1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm R
225104 siL > 1000 mm ? i '
225114 - -
225124
225134 ; ; 5
8.5 | g @8
T ii is ' i
i i | i k
usinage ! i ! i \_
28 1, sur 30 mm I ; i : L
i ! ﬂ o i i
! i T - [_T_—L """""""""" pr———
i g 30 K /
525061 || | } i /
/T e e ]
: : i
i . l
28 ! ‘
oo [ 73 —
25 119 i
150 |
Drainages Cachés VV (Drainages réalisés par percages @ 8)
> drai e i | < “To11e 119 |7
Ouvrant rainages aux extrémités si L < 1000mm -
225144 1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm B S
siL > 1000 mm —
R B 50
85 L g @8
*IE—‘— n ei | i
Pooh i i i \
usinage o i [ [ \
o8 | sur 30 mm . i | i
: Lo A s i . S
: P =i = Li ! ’
i Lo 30 1 /e
i P b ! <
! P i / y 4
ﬁ P 1k / E
i A R A R
____________________________________________________ -______________4: -
\
!
225144 - 119 7:
150 |
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages Drainages Ouvrant périphérique

Drainages Cachés SA avec Porte Brosse
Ouvrants o -
2 drainages aux extrémités si L < 1000mm ' 19 19,1,
225104 1 drainage supplémentaire par tranche + - +
225114 de 500 mm si L > 1000 mm T T T
225124 —
225134 ==
8.5 8.5
C
[ _os
i .
.‘ : L usinage sur 30 mm
!
|6 ]
! —— 225104
i
i 225114 ——
|
i
i
i
I / 525050 \
28
- 9.7 -
G
[ o8
P .
-I : L usinage sur 30 mm
!
i 5 g
i 225134
| —{
i | 225124
|
|
i
i
| / T \




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Epointage de I’Ouvrant

m Cassette WU0013
Epointage de 8 mm a réaliser pour :

Porte SA et VV

Porte SA - Coté organes de rotation
Le passage des inserts de paumelles

Profilés La penture inférieure de porte VV
225104 - Coté serrL!re )
o e e remone
225124
225134 Porte Tube APD

- Coté serrure:
Les tiges de crémones
Limiteur d'ouverture

225104
225114
225124
225134

Porte VV

Profilé
225144

/ﬁ/
VA
N

3

TECHNAL

\

/

C 225144 /
™ LA /\
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Epointage des Ouvrants FPI

Porte SA Epointage de 8 mm a réaliser pour :
& W Porte SA et VV Porte Tube APD
- Coté organes de rotation - Cété serrure:
Le passage des inserts de paumelles Les tiges de crémones
La penture inférieure de porte VV Limiteur d'ouverture
- Coté serrure Accessoires FPI
Les tiges de crémone
Limiteur d'ouverture
Accessoires FPI 125
Profilés T C ’_i.‘ |
rofilés Traverse i L
700048 booooooosisosiniioiiiioiiziiiiiisoft : 123
700049 i‘::IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII Il y I
700050 i::::::::::::::::::::::::::::::::::' T E ’
! P
700109 A usiner i I
700110 ! N
i P
i P
i P
| n
700049 i R
Epointage T T T T T G
cs
T 25
25
/ C e 9)
! 225104 \
A usiner
700049
/ Yy . 25
12.5
179 F 25
}/ 125 [] 17
/ i | Y
(] \
i
__,/‘_/\ \/\/{225104
Etancher les profilés 225104
avec MS Polymére W110




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Epointage et usinages des Ouvrants FPI
pour Porte SA Tube APD

m Cassette WU0009

Profilés
700048 700048
700049

=

]

Epointage : 12.5

I

I

|

|

I

L

|

I

I

|

i

|

i "
|

T i
H '/
| 7/

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
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C -
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages des Ouvrants FPI pour
Porte VV Tube APD

B Cassette WU0009

e




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages Drainages apparents plinthe
225105

B Bloc outil WU0019 _ o
2 drainages aux extrémités si L < 1000mm

1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm si L > 1000 mm

., 150 150, |
50
- | -
Drainages tangents a la toile [ i
o4 30 D4
\ == /

______________________

29.5
225
HH
.
.
.
.
n
(.
i
i
ho
o
ho
i
noi
=i
ol
ool
T
ol
i
|A!“/
| B
| §
.Ii_._._._ —_——
| B
Wi
i
4?"{'
s

225105

150

TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication




TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages Drainages cachés plinthe 225105
et porte brosse 525051

. 2 drainages aux extrémités si L < 1000mm
W Bloc outil WU0019 1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm si L > 1000 mm
150 150
= =
50
225105 Pergage @8 _ i i
! i
___________________________ ]
! i
i . | |
! I - | -
i | 30
| H
i t
I J
' |
B 150 _

2 drainages aux extrémités si L £ 1000mm

1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm si L > 1000 mm

225105 o B Tl L

N
o
S
i
i
i
i
i

Pergage & 8 e ’:

|
|
| 525051 ;
i
/ 710008 \ : Q)
1 i |
. i I
i
(10100 i
o — i
i
A Glisser le joint 710008 avant ' f
assemblage de I'ouvrant :

B

\

AW
\ :
et WS e et
\
/

(5

X
|
J




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Usinages plinthe

- 1 - Percage profile & et ® @ 3 (2 par Vil)

- 2 - Contreperger le profilé & @ 6

- 3 - Assemblage du profilé B avec le profilé
a l'aide de la vis ©

- 4 - Fraisage de 5 X 25 a réaliser sur B et

24 .

/

Usinages a réaliser
pour passage
montant OQuvrant |_

-

25
(2.4)

AN A

®

525051

[ | 220 mini si plinthe
avec bras BN1355 et
BN1365

225105

2N V|-

TECHNAL

|
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages de la traverse d’Ouvrant
B Cassette WU0009

Assemblage avec 4 goupilles

|
i
i
|
i
i
i
1
1
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
|
i
i

Lo

Assemblage avec 2 goupilles

Traverses d'Ouvrants:

215202
215204
215205
215207
215208
215211

Usinage par fraisage

30,5

-




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages Drainages cachés des traverses
d’Ouvrants

B Bloc outil WU0019
wu0020

2 drainages aux extrémités si L < 1000mm

1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm si L > 1000 mm

. Environnement fixe
E Usinages par
Poingonnage E

Traverses Outil WU0019

215202
215204 9]
215205
215207
215208
215211

Etancher l'assise de la busette
avec du MS polymére W110

\\

A\

740043

Hauteur de découpe en fonction de
la hauteur de la cage des profilés
l:\===;l
10
15 18
28 o
38 =
o
48
]
58 [ o
68
98 |
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages montant Tube 225107

Partie Supérieure
225107
T
NN
X 35 /
U
44
/N
Partie Inférieure
325
< ~—— 5

225107 ~T

Partie Inférieure Partie Supérieure




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage par sertissage des Dormants

Dormants
Encoller les équerres
750213 avec colle W201 225004
225005
& 225011
@
225014
225024
225034

avec MS Polymere
w110

N ghe

C 225004 C 225014 C 225005 225034

I8 Bl

I

5I I¢ I
SUCHE NS
Jl_ |11

3 3

*'r
s
kt-

I

(T 225024
Référence equerre * 225011
commune a tous )
les profilés: 750213 <
Z
% SAUF le profilé &
225011 pour lequel {j D e
I'équerre est la référence
750201 I I I I
33 3 3
125 125 |11 1"
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AY0002

225004

C

i

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage par goupillage des Dormants

m Cassette WU0009
Poinconnage dormant
parclose

225004

Q
o

(o6 o5 ||

©

r-

dolle e ]

Référence équerre :

750213

Encoller les équerres

o

avec colle W201

Etancher les profilés

avec MS Polymere

w110

225034

.o

Thee 051

B Cassette WU0010
Poingconnage dormant

225011

.

=

!
oi . lec

o

Référence équerre :

750213

Référence équerre :

750201

BTC

Dormants

225004
225011
225014
225024
225034

E 225024

=<y ="
@67 ‘66

Référence équerre :
750214

E 225014

=y =
26 6

Référence équerre :
750214



 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Fixation du dormant entre tableau

m Foret étagé OE001 740065 Dormants
225004
225011
! o7 225014

! 225024
@ 225034

Percage a @17
710011 o
3 § ({ ______ L
@)
Percage de @7 a
>I ~ @14mm maxi. D
—
Lors de la fabrication, et afin de faciliter la pose, il est possible de prévoir
une condamnation provisoire des profilés 525054, 525055, 525056 215002
par le clippage ponctuel de morceaux de profilé PVC 525057
(Qté 5/Het3/L).
770051
Une fois la fixation réalisée avec l'entretoise 740065, clipper le profilé
PVC 525057 prépercé définitif et verrouiller I'ensemble avec les vis 770051.
525055 215059
[ | ’I)

Vis 770051
a3

525054
525057 Provisoire

770051

FEE

E\H\\\\\\\\;;
=L

X 525057

TECHNAL

Pour ouvrir le capot
repérer la forme
biseautée

525057 Définitif
PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage seuil

Seuil résidentiel - Porte SA Mise en place des inserts de
paumelles en feuillure

@ avant assemblage des seuils
TR i:»

SEUIL DEMONTABLE
TRANSPORT : Prendre des
A précautions particulieres
pour manutentions Dormants

225004

525059 225011
225014
225024

740037 225034

L \
L AU
y,\

225004

Etancher les liaisons des

740039 profilés, embouts et bouchons
avec mastic élastomeére
translucide W118

\

225004 525060 ou

525053

740038

Seuil plat - Porte VV

740015
avec 525060

525053

225034




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Assemblage seuil plat 525053 avec
Socle Crapaudine Porte Tube APD
215056 525056  Porte SA Tube APD Niveau 1 Débit

@@F Seuil Plat 525053 1Vantail | L- 101
2 Vantaux L-82

—4—710013

525054
525053 525055

N0

740038

215056

Q&} 225086 5 e SA Tube APD Niveau 2 &
Porte VV Tube APD Niveau 2

Seuil Plat 525053

B 4710013

710013

525056

(;/ﬂ

N

920025

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage par sertissage des Ouvrants

Références | Références
750213 OQuvrants Equerres
225104 750213
225114 750213
225124 750213
225134 750213
225144 750213
700048 750237
700049 750237
700050 750237

Etancher les profilés
avec MS Polymere
w110

750213 ou 750237




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage par sertissage des Ouvrants

7 7
* * 77 77 33
A 225144 et 700050 | i, St MEftp g TR TTHT
mise en place du joint BH— = B~ I I
2883 avant assemblage de I'ouvrant I I I I
Assemblage de ces
profilés avec équerre
référence 750213
225104 i ﬁ 225114 ﬂ *225144
7 7
7 7 7 7 3 3
’E‘_ss“’g‘_s s L A
St=— | B T [ [
Assemblage de ces
profilés avec équerre
référence 750237
*
700048 9| [© 700049 ¢ 700050

8.2

%3

o0}
N
©
N
©
N

)
)
o

1t
1

Assemblage de ces
profilés avec équerre  |—
référence 750213

=
=

225124 225134

J

(o

82 82

7

Assemblage de ces
profilés avec équerre |—
référence 750237

750109 750110

o]
N

W |}
{7
A

w2y

A
L‘._.’]'
‘
|3
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage par goupillage des Ouvrants

= W Cassette WU0013

§ Références | Références
Q:FJ Ouvrants Equerres

'|"-‘ 225104 750213

225114 750213

225124 750213

225134 750213

225144 750213

. 700048 750237

* AY0002 - 700049 750237

700050 750237
700109 750237
Etancher les profilés 700110 750237

avec MS Polymere
W110 :
N E
| ] :

Goupillage intérieur, cété prise de volume.

750213 ou 750237

Goupilles a visser AY0002



 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

m Cassette WU0013 Assemblage par gouplllage des Ouvrants

* * 225104 225114 * 225144
225144 et 700050
mise en place du joint
2883 avant assemblage de |'ouvrant
Assemblage de ces
profilés avec équerre
référence 750213

Jg S5l

R
(5

@6
- e 9 L Ll o9 L
E 700048 700049 * 700050

Assemblage de ces
profilés avec équerre —
référence 750237

9 9 9 9

¥y G
fe
S ()]
, L
(=
[cc
(o
Q
o l%i_
_‘_

225124 225134

Assemblage de ces
profilés avec équerre  |—=
référence 750213
- 1o 2
10.2_

750109 [C 750110

Assemblage de ces
profilés avec équerre |—
référence 750237

o6 |I|

N 102 102 | |

- ﬁ o6
102=

102
26
102

e
(o

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage plinthe avec embouts 760008

B Cassette WU0009
Par assemblage
Quantité
Référence Quantité Goupilles
embout embouts AY0002 ou
AY0000
760008 2 4

Etancher les profilés
avec MS Polymeére
w110

225105 —

AY0002

770036 —_|
525051 — |
760008 710008 il

/

sb‘g

Usinage sur toute
la hauteur du profilé

Ailette a découper

suivant profilésenZouen T . o
Glisser le joint 710008 avant
assemblage de I'ouvrant




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage par goupillage des traverses

d’Ouvrants
m Cassette WU0009
Par assemblage
Quantité
Références | Références | Quantité Goupilles
traverses embouts embouts AY0002 ou
AY0000
215202 760003 2 2
215204 760005 2 4
S 215205 760006 2 4
:f 215207 760008 2 4
55 215208 760009 2 4
j 215211 760012 2 4
Hv1 sol = Hv1+jeu
Voir chapitre prise de cotes
Ouvrants
225104
225114
225124

225134

| 225104 ou
" 225114

Etancher les profilés
avec MS Polymére W110

225104 ou
225114

TECHNAL

Etancher les profilés
avec MS Polymére W110

PY SOLEAL Fabrication
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Assemblage Ouvrant periphérique avec
porte brosse 525050

740063 Vantail de Service Ouverture Extérieure GEP
Profilés .
— V |
225104 ersion longue
225114
225124
225134
Bouchon bas ouvrant
périphérique 2 Vtx
Vue de l'extérieur :
vantail de service a droite ’J_I_H
525050
Fixation par vis 770011
(3/m)
740020
N
<>
NSA 740063
ﬂ Version longue
Coté articulation
&
740020 /g /@
1110
770022
74006 A 525052
Version courte
Coté serrure
Bouchons collés
740018 avec W200




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage Ouvrant peériphérique avec
porte brosse 525050

740047 Vantail Semi-Fixe Ouverture Extérieure DEP

Profilés Vue de loxtér
225104 ue de l'extérieur :
225114 vantail de service a droite [J_l_H
225124 ' ' )
225134 " |E(

Bouchon bas ouvrant |

périph.+porte brosse 3 -

) T

225114 225104

740047

\/
525050

Fixation par vis 770011 740062
(3/m)

770022
=

Usinage
Coté serrure

% ~% \\(30> @/740020

- Partie a
découper
Coteé serrure

525052

~J

TECHNAL

Bouchons collés
avec W200

5 740047
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage Ouvrant périphérigue avec
porte brosse 525050

740063 Vantail de Service Ouverture Intérieure GEP
% Profilés Version longue
225104 Vue de l'extérieur :
i 225114 < [ vantail de service a gauche
g 225124 =
225134 |
Bouchon bas ouvrant <
périphérique 2 Vtx
225104
740020 740063
Version longue
Coteé articulation
1110
525050
S Fixation par vis 770011
(3/m)
740063
Version courte
Coté serrure
525052 770022 8 %740020
Bouchons collés 5\740018
avec W200




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage Ouvrant periphérique avec
porte brosse 525050

740047 Vantail Semi-Fixe Ouverture Intérieure DEP

Profilés

e

225124

225134

Bouchon bas ouvrant
périph.+porte brosse

) ) ] Vue de l'extérieur :

vantail de service a gauche

225104 —_||

225114

740047

740020

525052

740062
525050
| USINAGE
: Coté serrure
\ N /?
<
Di 770022

¢
v 740020

découper
Coté serrure 740018

TECHNAL

Bouchons collés
avec W200
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Bouchons d’extréemités pour Porte SA 2 Vtx
indépendants & Porte SA Tube APD Niveau 2

740051
Ouvrants
225104
225114
225144
Bouchon extrémité 700048
700049
12,5
920+003
920+009
525058 -
2 )
_E( f
(S i £
| - o \ T g
710012 225144 :




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vix ouverture intérieure

Semi-fixe : droite en poussant (DEP)

740061 740062 Traverse haute + Montant
® 740061 v
(]
Ens bouchon haut Ens bouchon haut

Bat. cent. 2vtx DEP Bat. cent. 2 vtx GEP

Ouvrants

225104
225114
225124
225134
700048
700049

% 1R .
Vue de l'extérieur :
vantail de service a gauche

e Semi-fixe : droite en poussant (DEP)
"""""""""""""" _ Traverse basse + Montant

225114
ou
225134

740062

TECHNAL

30 740047 ﬂ \ Partie a

B¢ découper
PY SOLEAL Fabrication
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vix ouverture intérieure

Semi-fixe : gauche en poussant (GEP)
Traverse haute + Montant

740061 740062

!@

Ens bouchon haut Ens bouchon haut
Bat. cent. 2vtx DEP Bat. cent. 2 vtx GEP

Ouvrants

225104
225114
225124
225134
700048
700049

i

Vue de I'extérieur :
vantail de service a droite

225104
ou
225124

Semi-fixe : gauche en poussant (GEP)
Traverse basse + Montant

225114
ou
225134

Epointage

/\

Vue de I'Intérieur

740020

525050 % 25
Paiea — >
découper 740047




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vix ouverture extérieure

740061

740062

!((

é:::(@

Ens bouchon haut Ens bouchon haut
Bat. cent. 2vtx DEP Bat. cent. 2 vtx GEP

Ouvrants

225104
225114
225124
225134
700048
700049

IR
X

TN

G<

225104
ou
225124

740061

740020 740047

Partie a /ﬁ

découper

Semi-fixe : gauche en poussant (GEP)
Traverse basse + Montant

74006

Vue de l'extérieur :
vantail de service a gauche

Semi-fixe : gauche en poussant (GEP)
Traverse basse + Montant

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vix ouverture extérieure

Semi-fixe : droite en poussant (DEP) 740061 740062
Traverse haute + Montant

l(ﬁ

é : =1®
<A

Ens bouchon haut Ens bouchon haut
Bat. cent. 2vtx DEP Bat. cent. 2 vix GEP

Ouvrants

225104
225114
225124
225134
700048

Vue de l'extérieur :

vantail de service a droite

Semi-fixe : droite en poussant (DEP)
Traverse basse + Montant

N
}
| 225104
i ou
225114 ! 225124
ou /:/
225134 | i
! R \215
740062
740020
740047
Partie a
525050 p ,
> > \
2%0 @ +*découper




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Montant Porte SA et VV Tube APD
Montage et découpe du capot 740050

Usinage capot haut Usinage capot bas

Zones de découpes suivant applications Zones de découpes suivant applications

A sectionner suivant le profilé

Découpe des deux pattes A utiliser sans découpe

Porte SA
Porte SA et VV Porte SA et VV avec
avec plinthe 225105 Ouvrant périphérique
225144

Porte SA avec
Ouvrant périphérique
225104 ou 225114
+

Porte brosse 525050

Porte VV

A utiliser sans découpe

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Porte SA Tube APD. Assemblage du profilé
525056 au droit du montant 225107

Porte ouverture Intérieure Application GEP
- () - Pré-débiter un morceau de 250 mm minimum.
- (2 - Usinage réalisé avec I'outil WU0017, opérations décrites chapitre "Usinages pour application
Porte SA Tube APD FPI, ouverture Intérieure" et notice de I'outil. 525055
-(® - redébiter le profilé & 117 mm comme indiqué ci-dessous.

Pour DEP réaliser les usinage par symétrie.
Pour 2 Vix 5652056, 1 usinage de chaque

525056

215056 —

Possibilité de glisser
le joint Réf. 2883
avant montage du
profilé 525056

Débit Sk Ll
525055 525056 X armprReTLs?
L- 2085 117 mm il Cannt § 7
Porte ouverture Extérieure Application GEP -

- (D - Pré-débiter un morceau de 250 mm minimum.
- (@ - Usinage réalisé avec I'outil WU0017, opérations décrites chapitre "Usinages pour application

Porte SA Tube APD FPI, ouverture Extérieure" et notice de I'outil. 525055
-(® - redébiter le profilé & 92 mm comme indiqué ci-dessous.

Pour DEP réaliser les usinage par symétrie.
Pour 2 Vix 652056, 1 usinage de chaque

525056

215056— |

Possibilité de glisser
le joint Réf. 2883
avant montage du
profilé 525056

Déblt ‘ < > ‘ -_-:'aiﬁ;-”//’?’
525055 525056
L-183.5 92 mm




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Montage des joints 710014 et 410010
Equilibrage des pressions

Il est impératif de respecter les indications données sur cette
opération pour garantir les performances AEV du chassis

OUVRANT avec VRANT
DORMANT ou
PLINTHE PERIPHERIQUE
10 10
= >H<—
410010 . ) 410010 - .
Interruption du joint déligner au droit Interruption du joint déligner au droit
de vitrage sur 10 mm des paumelles de vitrage sur des paumelles
710014 10 mm
|-— [~

/ N\ 710014 410010 710014 710014 410010 710014

Sens de montage des joints réf. 710014 et 410010 Partie a deligner

simple action 1 vantalil

5H, « BE
Se=tm=s=RR= =

simple action 2 vantaux

il S
[ | e
5 i <
M i i E
1 i i
aEIRE anill =
! : i i
S i
Pose du joint 710014 avec : | @ L —-;—-@3
la roulette réf. WZ0005 ! i ! i
A i
U e
|
|

i
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Découpe du joint APD 710012.
Porte SA 2 Vitx indépendants &
Porte SA Tube APD Niveau 2

Découpe du joint APD 710012
sur Dormant coté serrure

710012 6

|_V_
'
Ao

|
|

Découpe du joint APD 710012
sur Ouvrant 1 et 2 Vtx coté serrure

N\ VAN

U
710012

= ==
|
P

— o

' Y

§=§ 11
I 1 ‘
10 .‘_13-




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Découpe du joint APD 710012
Porte VV APD Niveau let2 &
Porte VV Tube APD Niveau 2

Découpe du joint APD 710012 a réaliser sur les ouvrants pour :

Porte VV APD Porte VV APD
Niveau 1

Niveau 2

\
Porte VV Tube APD
Niveau 2

)
)

AV
/|
,
,
B
’
B
.
,
.
/
/
B
3
,
G
N
\
\
N
N
N
N
S
N
N
\
N
N
S
N
<, -
1}

Détalonnage sur 10 mm

/A

__\,__
—_——— e

Sy

Pas de découpe du joint APD 710012
sur dormant coté serrure et
coté articulation.

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des organes de rotation

Paumelle en feuillure 2 lames

Déligner le joint sur une longueur
correspondant a la longueur totale
de la paumelle sur I'ouvrant.

Marquage du positionnement.

200 mm
vy L

200 H
) A
Pour poids maxi du vantail : 90 kg Pour poids maxi de vantail de 130 kg
N 910002
910001
max. max.
102 mm 90 kg 132 mm 130 kg
— Y
— Y

Montage du dormant de paumelle : 910001 et 910002

Introduire I'axe. Serrer la vis pointeau.
Insérer la contreplaque
@ T, dans le profil dormant.
\‘\\ @ \ (Les rainures sont visibles
i, -'fﬂ\\f" =R depuis le dessus)
@ (T G P
)T R0 N\
g, : = S
= N ,_43”
S
~
e
Placer et visser la partie Positionner la rondelle sur 'axe.
dormante.
10-15Nm @
e -
7 \




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des organes de rotation
Paumelle en feuillure 2 lames

Montage de la paumelle d'ouvrant : 910001 - Poids maxi. du vantail 90 Kg

1. Introduire la vis de réglage dans la clame.
2. Visser avec la partie ouvrante
jusqu'a ce que la vis de réglage soit a fleur.

Introduire la douille dans
la partie ouvrante.

Visser la partie ouvrante
a la contreplaque.

Insérer la contreplaque dans le profil ouvrant Gonder le vantai

(Les rainures sont visibles depuis le dessus)
Montage de la paumelle d'ouvrant : 910002 - Poids maxi. du vantail 130 Kg

1. Introduire la vis de réglage dans le clameau.

Introduire la douille dans la partie ouvrante 2. Visser avec la partie ouvrante jusqu’a ce que la vis de réglage soit a fleur.

3

Insérer la contreplaque dans le profil ouvrar
(Les rainures sont visibles depuis le dessus

Positionner les bagues excentriques
selon l'illustration. ATTENTION : Veiller a la direction des fléeches

Visser la partie ouvrante a la contreplaque. Fixer a l'aide de vis a téte conique

supplémentaires.

Gonder le vantail.
Réglages :

Réglage horizontal
910001 et 910002

o

Caler le vantail
avant d’effectue
les réglages

Réglage pour compression du joint
910002 UNIQUEMENT
| T

Fléches en direc- Fléches en direc-

TECHNAL

Enlever les vis de
fixation de la partie
ouvrante.

Enlever les bagues
excentriques.

tion de la pau-
melle : Augmenter
la compression

tion opposée de la
paumelle :

Diminuer la
compression

Positionner les bagues excentriques selon

l'illustration

Resserrer la partie
ouvrante.

PY SOLEAL Fabrication
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des organes de rotation

Paumelle en feuillure 3 lames

Marquage du positionnement.

— 910003
ZOO'T
H Enlever le joint correspondant a la
— longueur totale de la paumelle sur
I'ouvrant.
170 mm max.
150 kg
e
200 mm
A
I P A
Fixer la partie dormante inférieure
(10 — 15 Nm), visser légérement la
partie dormante supérieure.
% . 1
/./'T.E# -\.\\‘\ /
Tt (@ Q
ALA - | >
\& /1015 Nm &) )
- ), 1
Lol ™
O\
<y e YL
70&/\ )
@
\\\\6::% ey
Introduire toutes les contreplaques Positionner les bagues excentriques

dans le dormant. (Les rainures sont

o . selon l'illustration. ATTENTION :
visibles depuis le dessus)

Veiller a la direction des fleches
Introduire les douilles dans
la partie ouvrante.

1. Introduire la vi régl ns le clameau. ) . R
roduire Ia vis de réglage dans le clameau Visser la partie ouvrante a la

2. Visser avec la partie ouvrante jusqu’a ce que contreplaque (10 — 15 Nm).
la vis de réglage soit a fleur.

Insérer la contreplaque dans le
profilé ouvrant. (Les rainures sont
visibles depuis le dessus)

Fixer a 'aide de vis a téte conique

supplémentaires (10 — 15 Nm).




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages des organes de rotation
Paumelle en feuillure 3 lames

Serrer 'axe sur la partie dormante

inférieure, rapprocher la partie

dormante supérieure, serrez I'axe sur la
Placer I'ouvrant. partie dormante supérieure.

Introduire I'axe depuis le dessus.

m__.

Serrer la partie supérieure (10—15 Nm).

Fléches en direction de  Fléches en direction
la paumelle: Augmenter opposée de la paumelle:
la compression Diminuer la compression

Réglage horizontal Compression du joint - ) . !
g'ag P J Positionner les bagues excentriques selon ['illustration

’Te »O

Enlever les vis de Enlever les bagues
fixation de la partie  excentriques.
ouvrante.

TECHNAL

Resserrer la partie
ouvrante (10 — 15 Nm).

Caler le vantail avant
d’effectuer les réglages

PY SOLEAL Fabrication
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages des organes de rotation
Paumelle en feuillure
» Outil WZ0002 Réglage en hauteur

2 Lames 90 Kg 2 Lames 130 Kg 3 Lames 150 Kg
910001 910002 910003

Positionner I'outil de réglage
en hauteur dans le profilé dormant
en dessous de la paumelle basse

‘ ‘ I
Désserer les vis de fixation sur
chaque partie dormante

L L L W&

Serrer les vis de fixation de chaque
partie dormante et retirer I'outil de

Réglage en hauteur souhaité a effectuer  réglage en hauteur de la feuillure du
a l'aide de la broche filetée de I‘outil. dormant en desserant les clameaux




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Paumelle en feuillure avec profilés de
composition 525054 et 525055

770022 au droit des
paumelles

525055 525057
770051

525054

770051
215002

N 770022
525054
\

e Ly

1 : Paumelles 2 lames
i 55 mm pour 910001
85 175 mm pour 910002 |

770051 < au droit des paumelles

=)

525055

[

’ lo 0 ©

i
i
i
i
i
i
i
i
i
i

i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i

®
«ﬁ 8
. 0001@ I | 525054
o | 770022 215059
910002 §
! 525057
\ ii(Capot déligné
—~J—4 i i a
— I l'extrémite)

Fixation des profilés de composition 525054 et
525055 par vis au droit des paumelles
Au droit des vis de réglage utiliser le cache rainure
525057 et déligner le capot en fonction des paumelles
525054 770022

TECHNAL

(910001, 910002, ou 910003).
525057 Vis 770051 525055 th—
770051
/Paumelles 3 lames i S ™,
!./ 65 mm pour 910003 !.' — 11 PRy 3
RN i
1
i j
i I
/ i
300 / 65 !
]
/ j
! I
/ N i
! !
/ ]
!
,!' 525057 I!'
i (Capotdeligné sur |
/ latotalité du morceau) ’!
Mettre en place le cache rainure préperce 525057
et vérouiller 'ensemble avec les vis 770051

910003
PY SOLEAL Fabrication
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages des organes de rotation

mGabarits WPooo1 ~ Paumelle en applique 2 lames
WP0003

Positionner la rondelle. Introduire 'axe. Bloquer I'axe a I'aide de la
vis pointeau.

rieur du bras dormant de la
paumelle (position zéro).

ey
@ — 0 Visser la douille de poussée,
Introduire la douille en veillant a [ E(;)ns(;té?lr;n;el:rlIaerggwrtérzud;él_a
DIN gauche/DIN droite. @

Serrer le gabarit de percage,

définisser la rainure avec les .
cavaliers. Percer a 11 mm.

Réf. des gabarits:
WP0001
WP0002
WP0003

0 Mode de la fixation : vis d’ancrage
Q Mode de la fixation : plaques de fixation

Visser la vis d’ancrage jusqu’a

Insérer les plaques ) ce qu’elle bute — a travers au
de fixation dans le Visser la moins 2 parois de 1,6 mm
profil et les positionner paumelle (20-30 Nm). d’épaisseur chacune

NT<

»lle

Visser a fond I'élément de la paumelle dans le Faire glisser le tenon dans le cache-vis,
taraudage de la vis d’ancrage (20 — 30 Nm) le « nez » dirigé vers le noyau de la paumelle.  Placer les capuchons.
Clipser le cache-vis.




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Paumelle en applique
Réglages

Réglage de la pression du joint

Augmenter la pression du joint
en positionnant la fleche

= Soulever la — 0,5 mm en direction de la porte.
douille PVC en Diminuer la pression du joint en
vissant la douille piN gauche DIN droite positionnant la fleche + 0,5 mm
de poussée et 05 -0 dans le sens opposé de la porte.
l Enlever le retirer-la. A (R
capuchon. ( { >
Dégonder la = -
porte. 1 b E
' Positionner a
nouveau la douille
sur la position zéro.
Réglage en hauteur
Réglage a effectuer uniquement
Soulever la porte de sur la paumelle inférieure
+ 3 mm ou l'abaisser réajuster seulement les paumelles
de — 2 mm avec la supérieures.
] douille de poussée.
t+3 mm
Enlever le Placer le
capuchon. y=2mm capuchon
) 1
'
Réglage horizontal
Déclipser le tenon avec un N
outillage courant, p. ex.
avec une clé Allen « 3 ». G&
= Enlever le
Débloquer I'axe. cache-vis.
. | |
IMPORTANT :
Régler la porte . S -0 B ploquer l'axe !
horizontalement de Clipser le

—2mm/+ 2 mm. cache-vis.

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte

225034

Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 920024
Dormant Porte VV

23 122 23 105

105 g

i
i
Visser modérément |

920032

920032

IS X

Axe de rotation de la
penture supérieure

885 |

(56.5)

! . (86.5) _
135
i (151)

Penture supérieure

920024




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 920024
Dormant Porte VV APD

225034

Visser modérément

225034

[ 5

| .
920032 (166)
i

Penture supérieure
920024

e et e e e e e 1

Découpe de l'ailette pour composition

]

TECHNAL

920032 225204

PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 920024
Dormant Porte SA Tube APD

I
"-\‘ _______ e)____@__ _______________________________ P y— 215056
—

110 | .

I
|
- Fa ! .
Visser moderement I i
|
|
|

Utiliser les vis 770022

et 770051 au droit de 56 i
la penture.
55 920032 -
'/
/T / |
770051 / ; ;
= -
—1 =
> T |
770022 ! : i : i i
215059 ?
|
525054 525056 : et
! .

Usiner ou limer les
quatre arétes vives

Usinage profilé multi-fonction 215059
(Si porte a deux vantaux, faire la méme opération de chaque coté du profilé.

A B
AA 4XD5 <2 o5 <2 w | 2x26
I + : N
7 71
826
¥
i |
f ] ]
215059 20_ . 122 .28 | |10
I
B




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 920024

Dormant Porte SA Tube APD
Passage corps penture 920024

Usinages profilés composition pour application sans FPI de la
Porte SA Tube APD

Opérations décrites chapitre « Usinages et Assemblages Ferme-Porte Intégré Porte SA Tube APD».
Seules les opérations de l'usinage @ pour le passage du corps de la penture supérieure 920024
sont concernées.

AU

525055 525054 525056

Porte SA Tube APD

Paragraphes concernés :
Ouverture Intérieure Porte SA Tube APD FPI

Profilés : 525054 Outil WU0017 Notice : p. 11
525055 p. 12
525056 p. 14
p.17
DEP Axe Axe GEP
i Rotation et Rotation |
,;\\\ I : ///;l
o W
! !
|nt/4 DEP GEP \ Int
RESS AN (Lé--={]

Paragraphes concernés :
Ouverture Extérieure Porte SA Tube APD FPI

Profilés : 525054 Outil WU0017 Notice : p. 11
525055 p. 13
525056 p. 15
p. 17 =y
=
Axe DEP et GEP Axe T
Rotation i Rotation )
' ."//'ﬁ ,;\\\ ! -
Qﬁ@ /| \ Gﬁf
| |
T =41
DEP /Ext Ext\« GEP
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 920041
QOuvrant Porte VV

Glisser et immobiliser I'insert (A) avec la vis
centrale (B) avant assemblage du cadre ouvrant

Usinage de I'Ouvrant VV Détail A

Profilé 225144

ﬁ 225144

_____________________________.______|
R et et

Détail A

e
Assemblage de la Penture Inférieure 920041 225144
1- Glisser I'insert@ dans la cage du profilé et 'immobiliser avec la vis
2- Assembler la penture inférieure @ avec les vis @
3- Assembler le cadre ouvrant
4- Glisser et fixer la cale @ avec la vis @ Visser
moderément

5- Une fois le réglage de I'ouvrant effectué,
serrer les vis (D) et mettre en contact la vis butée @

Penture Inférieure
920041

225144




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 920041
Ouvrant FPI Porte VV

Glisser et immobiliser I'insert (A) avec la vis
centrale (B) avant assemblage du cadre ouvrant

Usinage de I'Ouvrant " FPI " Détail A
Profilés : 225144 26 % ' 8B
700050 L 26 |,
. | | |
N ) I A A !
SR S N N 32

==-=F-1

|
:+: ==

o

700050

Détail A

Assemblage de la Penture Inférieure 920041 225144

1- Glisser I'insert@ dans la cage du profilé et 'immobiliser avec la vis
2- Assembler la penture inférieure (C) avec les vis (D)

3- Assembler le cadre ouvrant

4- Glisser et fixer la cale @avec la vis@

5- Une fois le réglage de I'ouvrant effectué,
serrer les vis (D) et mettre en contact la vis butée @

Visser
medérément
] Y

Penture Inférieure
920041

TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 700027
Ouvrant Porte SA Tube APD

PORTE SANS FERME PORTE INTEGRE

Profilés : 225104

225114
Vis longue
et cale
NON UTILISEES
J

Assemblage du pivot haut ouvrant Tube 700027 :

- Remplacer la vis longue par la vis courte FX M5 x 10.
- Enlever l'entretoise épaisse 4 mm (utile seulement avec les profilés Ouvrants FPI pour porte équipée

du Ferme Porte Intégré)

- L'insert fin, (2.5 mm) est a positionner dans la rainure.

Vis courte

Insert fin

I (Y9

=il

5
57

=
[




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 700027
Ouvrant FPI Porte SA et VV Tube APD

PORTE AVEC FERME PORTE INTEGRE

Profilés : 700048
700049
700050

Rainure supérieure j
Rainure inférieure

Vis courte
NON UTILISEE <

Assemblage du pivot haut Ouvrant Tube 700027

L'entretoise épaisse (4 mm) est a positionner dans la rainure supérieure.
L'insert fin (2.5 mm) est a positionner dans la rainure inférieure.

Vis longue FX M5 x 16

Entretoise
épaisse

[
[l

[cg
TECHNAL
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 700027
Réglage Porte SA et VV Tube APD

Possibilité de régler l'inclinaison du vantail :

1 - Dévisser légérement la vis B

2 - Le déplacement du chariot s'effectue en agissant sur
la vis Torx 30 Rep.(®

3 - Revisser la vis B

|
Réglage : £ 3 mm

B N R it TEN

J
—I|\
|

=

i

i

i

i
Dévissage | {
de la vis | {
— 1 T | |
——__\ : {
\ Vissage : N

de la vis !

i




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine
Porte VV
Glisser et immobiliser l'insert Porte VV avec plinthe g
avec la vis centrale avant E
assemblage du cadre ouvrant
920031
; 920028
|
H BN1355
Ris}
i 920025
! N
|
— — 7.5
TIRLEIS s TILLE] i

29 29 \ "
Sol fini y ‘t Sol fini y (1 HZIE) __**
o 7 -
10 10
Porte VV avec ouvrant périphérique

P

Vis de la réf. E
920031 920025
Glisser et immobiliser l'insert _’Tﬁu :
avec la vis centrale avant w i 920031
assemblage du cadre ouvrant | ﬂ | [| R
s NE BN1355

20 =Rl T -
tiolp X y
Solfiniy § — ‘r Solfiniy i J‘

4 8.5 A 8
10

BN1355
bras de pivot 920025
inversé

Implantation crapaudine

166 (axe pivot VV APD)

Vis de la réf. 151 (axe pivot VV) N
920031 920025
. |
<
Z
g
wl
-
85

PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine
Porte SA Tube APD
Glisser et immobiliser l'insert 920031 Porte SA Tube APD
avec la vis centrale avant avec plinthe
assemblage du cadre ouvrant E E
41"
/920031 — |
{ 920028 i
|
BN1355\ i
920025 TG
8
- I 3.7
= 7.5 } EﬁE:L 4
! 14.5 i t ] ‘Y‘
L 1 —
! T =L ]:
! I/ l ‘ T 1L} I 1L} Jl
Y
o o

Vis de la réf. 920025 Porte SA Tube APD
920031 avec
Ouvrant périphérique E
700072 E

3] 920031

| 920027 T

920028
BN1355

Glisser la cale 920027 et l'insert
920031 avant assemblage
du cadre ouvrant

o P f9200257 5\ ?
6‘.5 . 7.529 / : 59
Sol fini y— jt { u

Implantation crapaudine

10

Vis de la réf.
920031

700072
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine
Porte VV Tube APD
Glisser et immobiliser l'insert 920031 Porte Ouvrant avec plinthe
avec la vis centrale avant
assemblage du cadre ouvrant E E

; 920031

: i
-E— %J 920028
. |
?if f BN1355
O g © 920025
— — 7.

1] = 75 IR PES

29 29 U¥X

Sol fini y

5
i

| g

10 ! ///.

Porte avec Ouvrant périphérique

Vis de la réf. 920025 (Pas d'application sans seuil)
920031 E
700072
% — i 920031
!
l | { BN1355
Glisser et immobiliser l'insert 920031 gﬁﬁ 920025
avec la vis centrale avant ? b == s f 8.5
assemblage du cadre ouvrant 29 hl L — i _it
/
Sol fini { (I IRE==—H )

920031

Y ol '///;

BN1355

Implantation crapaudine

= |
8 <
1 y4
Vis de la réf. T E
920031 i P
40 =

l r

\

7
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Usinages et assemblages des organes de rotation
Socle Crapaudine Porte Tube

Porte SA et VV Tube APD E
avec plinthe

Vis de la réf.

%700072

Sol fini
[}

920025

C

55
700072
Porte SA et VV Tube APD Porte SA Tube APD
avec E avec
E Ouvrant périphérique Ouvrant périphérique

Sol fini

Sol fini M Implantation crapaudine avec
|1 socle 700042 , 83
I Sol fini

116 |

Made in! Germany

1 2L,




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine Porte VV avec plinthe

USINAGE SUR PLINTHE 225105 25
"

225144

920031

Glisser et immobiliser
l'insert avec la vis

centrale avant assemblage
du cadre ouvrant

TECHNAL

920025

PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages des organes de rotation
Crapaudine Porte VV Ouvrant periphérique
avec Seuil

(98.5)
USINAGE APPLICATIONS AVEC SEUIL | 54 42)

110.5

i

)

920031

U Iy
Glisser et immobiliser
l'insert avec la vis

centrale avant assemblage
du cadre ouvrant




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine Porte VV OQOuvrant peériphérique
sans Seuil

44 465 |

USINAGE APPLICATIONS SANS SEUIL 95

225144 18

~N

TECHNAL

Glisser et immobiliser l'insert avec la vis
centrale avant assemblage du cadre ouvrant

PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD
avec plinthe et Seuil

225105 50

225107

225105

Vis de la réf. 525051

920031

525053

920025




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine. Porte SA Tube APD avec
Ouvrant périphérique et Seuil

225104

920031

BN1355

Vis de la réf. 525050

920031

525053

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique
Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec
Ouvrant périphérique et seuil

225144 50

225107

225144

920031

BN1355

I

Vis de la réf. ﬁ
920031 ﬁﬂ 525053

%‘ﬁﬁ
3

920025
&

- Porte €



 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot frein centré

Porte VV
Porte VV avec PLINTHE
Glisser et SE; i_gt 5]
A immobiliser ]
l'insert avec la vis
centrale avant + |
assemblage du L%'?»
cadre ouvrant >\
T}
=Y ;
29
Y _
— ¥
I
75 T
BN1370 ‘10

Porte VV avec OUVRANT PERIPHERIQUE

o t BN1355
- |ssebrllcle bras de
Immobiliser pivot inversé

l'insert avec la vis
centrale avant

assemblage du L
cadre ouvrant 20

I
8.5

5TO
|

83

BN1370 IMPLANTATION PIVOT FREIN

166 (axe pivot VV APD)
151 (axe pivot VV)

oy |
N

TECHNAL

© Iy © 7
7 215059

- : ou
290
B _ 225034

PY SOLEAL Fabrication

-
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot frein centré
Porte VV avec plinthe

USINAGE SUR PLINTHE 225105

/\

Glisser et immobiliser l'insert avec la vis
centrale avant assemblage du cadre ouvrant

225144

BN1368

BN1370




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot frein centré
Porte VV Ouvrant périphérique

USINAGE SUR OUVRANTS 225144 98.5 .
44 465 |

@5 ‘
|

BN1355 bras de
pivot inversé

P

BN1368 réhausse
axe cranté de 20mm

920031

TECHNAL

Glisser et immobiliser
l'insert avec la vis

centrale avant assemblage BN1370
du cadre ouvrant

PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot frein déporté
Porte SA

225105 : Ouvrants Dormants
225104 225004
225114 225011
225105 225014

Y7/ 7/

Réhausse axe

/ BN1370
/ cranté de 20 mm

<>
BN1368 — g BN1368 /
BN1370 ~

Ouverture Extérieure

Ouverture Intérieure @




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation
Pivot frein déeporté

Porte SA ouverture Intérieure

. . . . Profilés 225105
Glisser et immobiliser l'insert avec 225114

i
la vis centrale avant assemblage :
du cadre ouvrant : ! b (15)
i
920031 (- . _ Af
i
T "'~;f _____ _
|
i Usinage coté
E sortie bras
} BN1365
i
|
|
i ]
!
|
i
i
SIS T Ry S

| 215
i

740048 :
;

i |

700053 @ 115 2 90° 5
|

a6 A i -

Coupe A-A , , ~ T

Détail B

A découper

TECHNAL

A coller sur profilé

ﬂ PY SOLEAL Fabrication
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &

Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot frein déporté
Porte SA ouverture Intérieure

! G
i
|
i
i
— i
b |
40 |
[
L | ;
!
225 \ :
Yy i
18.5
- o5 Vie B 225104
: FTan|
j J
I 4 !
2+6 2§2 : 2+6
; ! X8 g
—
30
Vue A 62.5




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot frein déeporté
Porte SA ouverture Extérieure

: : R Profilés 225105 !
Glisser et immobiliser l'insert avec 225114 (15) |
la vis centrale avant assemblage 1 :
du cadre ouvrant I i
225104 I =R
920031 !
——

740048
E Détail B Usinage cote

|

|

|

|

|

sortie bras :
BN1365 |
|

|

|

|

|

|

|

700053

A

@ 11.5a90°

D5 A 25
! ! ! !

A découpe

TECHNAL

A coller sur profilé

R
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Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot frein déporté
Porte SA ouverture Extérieure

"—> 3 62.5 R
LI




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages serrures et béquilles
Serrures : Prise de cotes

©

S

c

(1]

>

S

%;[ b 3

A 'y & -

\ =

2 £ 5

O N

S I

—_— Q >

3 5 T
o 2
T 5
(1]
=
]

- o -
Y Wy \[ﬁ Iy W Y

A Hp sol = Hp + jeu = 1050

- Y
S,

]

Hp

16.5

-0
LU Hp
=
iﬁ_l
Hp
-
TECHNAL

.

V
A
:Ij 525053 525053 525060 525059
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Usinages et assemblages serrures et béquilles
Verrous pour vantail semi-fixe

Verrou Semi-Fixe

Simple Action

920012 —

&7

]

L

Hv

190

\

SF

Verrou

Va et Vient

Semi-Fixe

&

920015 — c

920014 —

920012 —

190

0‘):
o A \@3’

(o

&

\

(R
Q
8

7

-

/ @

Hv

[

920012




Usinages et assemblages serrures et béquilles

Usinages Serrure 2 points a fouillot pour

vantail semi-fixe

B Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

=X

19.5 ==
R
i
i
i
A A ( X
104
260
156
\ \ _
i
L L]
1

5

A\

T2

N\~

.

@J

?
&> 920014
B 920015

Y=

960023

Profilés :

225104
225114
225124
225134
225144

Débit des tringles 525058

SA/VV

T1=Hp-261

SA

T2=Hv-Hp-210

VV

T2 =Hv - Hp - 197

PY SOLEAL Fabrication
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Usinages et assemblages serrures et béquilles
T Usinages Serrure 1 point
T Hv
Hp Serrure péne Serrure 1 point a o
L 112 tour rouleau péne dormant Profilés : 225104
225114
225124
i 225134
VS T 225144 avec 920002
! 3 Hy
44.5 55.5 ,
Hp l ‘
i I 920001 920002
195 - -
|
o t e
|
[ — [
Nota: Usinages a effectuer
UNIQUEMENT %
pour la serrure 920001 24
- : -
el S S A S
104 i
; @5
\/., /""i“*\ - /
_‘— —_——— ) PRASP . - — __\: ........ —f==
T 4 i /
! \
I-t- R e S ~ 50 = 24-mrpimommm| e o IR B —
B RV j
" I ,
| I I . 0 o
T /‘\.(:9;//
!
|
Hp i
|
i 10
|
156 i +
Ae P T B}
cylindre 36
l -
!
| 25
i
i \ ) Y :
C T28 i
L __;____._._._ S N R — i -
' * - Usinage a 24 mm pour béquilles sur rosette
» Réf. 960010 - 960016, rosette réf. 960013
- Usinage a 20 mm pour béquilles sur plaque
Ref. 960014 - 960015
: Voir usinages serrures sur plaque avec béquilles




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages serrures et béquilles

Usinages Serrure 1 point avec béquille
T Hy sur plaque
Hp
L Serrure péne Serrure 1 point a Béquille sur Poignée de tirage

1/2 tour rouleau péne dormant plaque sur plaque

Hp LA
N
e
920001 920002 960014 960015
. 445 555
Profilés : 225104 ‘
225114
225124 FTge)
225134
195, - - 225144 avec 920002
N _._.;_.___ .
i
i
i x .
i
|
i 20 @ 9 pour fixation
; : 960014 ou 960015
i i
104 | [ _@, '''''''''''''' | f
| | @5
i i T
: o :
i i /
| |
i b [
-------- I e e e e B T e e
5 i !
i i
i i
! 260 !
5 | 195
i i 92
i Hp i
i | 10
156 | i r
| Ae b R 1oL
| i 1 A
i cylindre 36 : 0
i : <
| T z
i i T~ o5 Y
! i -
i O ——— F
i i
! ] | & 9 pour fixation
i y | 960014 ou 960015
| ~ 2% |
I8 e R B N
i i
|
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

Usinages et assemblages serrures et béquilles
T Usinages Serrure 2 pts a cylindre. Pénes
Tl Hv verticaux et poignée de tirage 930002
Hp m Bloc Outil WU0006
1 + butée WU0025
" Profilés : 225104
225114
225124
920013 225134
920014 225144
} Hv % —7 920015
H l ? Tg% 920016
p & s B 445 L 555 |
1 I 920009—f T 760212 (x2)
525058 — N
920003
195 3 Py
s | 1 930002
oo "":‘" T N T
25 | i @I])
&,
i Sy
- |
66
260
194 fixation 930002 || [IL A" 1 -7 '
avec760212 -7
- i ‘
Axe i_. - S S ]
cylindre 36
l 10
P . ~
Débit des tringles 525058 i '\ .
SA/VV | TL=Hp-299 U 1 1)1 O O VU SO 1=
SA | T2=Hv-Hp-172 24
V'V | T2 =Hv - Hp - 159 445 "7 555



 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

|

Hv

l

U ——"
| —

19.5

Usinages et assemblages serrures et béquilles
Usinages Serrure 2 points a cylindre avec
poignée de tirage 1085

m Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

|

Hv 920009 ¢
525058

l

920003~

920013

& P
‘@ %\920014

920015
920016
T2

-

1085

Profilés :

225104
225114
225124
225134
225144

5 556.5

cylindre

Débit des tringles 525058

SAIVV

T1=Hp-261 -l

SA

T2 =Hv-Hp-210

VvV

T2 =Hv-Hp-197

&5

TECHNAL

& 9 pour

fixation 1085
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Usinages et assemblages serrures et béquilles

Usinages Kit serrure 3 points

Détail A

: =
T L]
T

Axe

O

|

i

[
A,
i
L T1

) C_Jeo

R e JRP Lt O

T qm ST T T Détail B

Détail B i ‘ LRI

IS




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages serrures et béquilles
T Usinages Kit serrure 3 points

T Hv

AN

VS

Kit 920010 avec relevage
Kit 920011 sans relevage

f ; Hv
Hp 195
o == Profilés : 225104
i i | T 225114
' ! 225124
a5 | 225134
BN | I
‘ n
—40--41 L.
oy T q70-{gt-
! i
|
i 7
E ! n
|
( i
|
i
|
- - 522
Ny i o4
N !
i [
457 |
|
i
off— : Y
i r 25
° i |- 1 -1 -
0 | 260
P 1475 | o
| 10
1 | 156 L i
e 9 ! cylindre | | T T
< |~ i i
ofp : :
/’ 1 / H
d | 771 | |
i ot T e
457 | 537 i
| | Hp
| L
i o
i . <
! y4
! 7 5
A I vy
I T— 170~ 1i- o
_40_. |-
' n )
1 y
@5 |
M R
8 '_ M
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i Usinages et assemblages serrures et béquilles
T Usinages Serrure 3 points pénes verticaux
Hv

Hp B Bloc Outil WU0006
L + butée WU0025

=4
<2—920013 Profilés : 225104

2 225114
}9? —920014
s 225124

VS T 920009/6 ’/TE 920005 avec relevage 225134

ou

* : Hy 525058 — /{/920006 sans relevage

D T e

SN U S RN 525058—

@5 | 920009\D 3
| J
i

fe |
263)

¢- 8.

|

|

Débit des tringles 525058 i
|

SA/VV | T1=Hp- 261 i
|

|

|

|

Yy Y J
SA | T2=Hv-Hp-210
i VV | T2=Hv-Hp-197

*

» - Usinage a 24 mm pour béquilles sur rosette
réf. 960010 - 960016, rosette réf. 960013.
- Usinage a 20 mm pour béquilles sur plaque
ref. 960014 - 960015.
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 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
i Usinages et assemblages serrures et béquilles

Usinages Serrure 3 points avec serrure
TH Hv 920007

Hp m Bloc Outil WU0006
1| + butée WU0025
' Profilés : 225104
- e
2,22 8
VS : : 920015 gggg:
920016
225144
} g Hv 920009/ﬁ’/22
Hp J- 525058—-/&
i i 44.5 55.5

195 - - 525058—| '
T T 9zoooam_
5 i :
| L4
I i %
S } __________________ e
104 i
i
|
i
i
i
i
(il 1 A B i
| 3
|
i
260 |
|
|
i 92
|
H
P 5 |
— i 10
156 : {
A P T I
cylindre 36 :
|
| ' y
|
i 4
Débit des tringles 525058 ! E
SA/VV | TL=Hp-261 : I-II_J
T 1 SA | T2=Hv-Hp-210 |
E VV | T2=Hv-Hp-197 i
U 11 o L o SRS S Y S o
24
=
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T Usinages et assemblages serrures et béquilles
T ’ Usinages Serrure 3 points modulaire
Hp .
m Bloc Outil WU0006
+. L= + butée WU0025
* Hv
Profilés : 225104
Hp ‘ 225114
i | _ 195 225124
- 225134
S -
in @5 i i
hauts . A
auteur mini ﬁ :
i 1
‘ n }
_40_ - L
- 525058 1" 70 H =t —
) ! ?
© i
L1 17
| 10 5
; Y -
T2 i i
! |
! A || Hv - Hp - 300
H |
}O e | I )
2 z !
< A =4 3 E
NI T @ i 104
-~ 920005 2 |
ou z|-T i
920006 .- 2 ! AN | | | — Y
8 | ) [ [
g ! 260
- < :
§@ 3 i
g | 196 Axe
i ?/ : cylindre
Y ? B e 10 I |
N\ ! !
h L Hp : ) ) —— :
525058 | i Hp - 300 S—— .
| i
i !
920008 v i ! H
g : | i
& i [ |
|
% ! Débit des Tringles 525058
o ! 7 " T1=Hp-621
35 i ¢ T2 = Hv - Hp - 554
EI { 2 L4A0_.. WAL 170 i —1
N * / v T
[ i ’
ZERE 25 |
hauteur mini.| .- U !
110/H c,g g | -
g i RS




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages serrures et béquilles
Usinages Serrure multipoints modulaire

m Bloc Outil WU0006 !

+ butée WU0025
Hauteur mini

125 =110/ Hv

1!
|

281 mini

N

V S 920009

920008

Profilés : 225104
- 225114
225124 .
225134 E Ol
920008 ' E
920005 -
< R
avec relevage W s Hv 920008 —
ou Ny 3 .
920006 9 -3
sans relevage ot |5 s
S 920005 )
o .//’ o ou ~
< o
B o 920006
<C

920008

260

3| B
~— >
[ p=
5| 1
/'6) o
. © ©
- o [qV] é
x I \\)2-
— H
( o < e_(}-’

TECHNAL

65.5

920009 — @/{F
4 -=
Hauteur mini Pie .
110/ V/ | 1655 $2
4
920009/@/';:/
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Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Serrure 2 points a fouillot
pour vantail semi fixe

1 - Glisser les tringles 525058 équipées des embouts verticaux 920009 dans le montant
2 - Assembler la serrure centrale 920004 avec le montant sans la fixer
3 - Assembler la béquille 960023 et bloquer la serrure centrale 920004 avec les clameaux

920009

525058

RS

920004

ﬁﬁ/
0

f1..

960023

C < 9
?
®
\SE/— G e\ @

/
/
S




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages serrures et béquilles
Assemblage Serrure 1 point

1 - Assembler la serrure centrale 920001 avec le montant, sans la fixer.
2 - Assembler le cylindre 7970 et bloquer la serrure centrale avec les clameaux
3 - Assembler la béquille 960010 et la rosette 960013

it

960010

( \ G @
\\‘ ! //
D ( 920001
960013 W
. | 2

o

TECHNAL
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Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Serrure 2 pts a cylindre.
Pénes verticaux et poignée de tirage 930002

1 - Glisser les tringles 525058 equipées des embouts verticaux 920009 dans le montant.
2 - Assembler la serrure centrale 920003 avec le montant sans la fixer.
3 - Assembler le cylindre 7970 et bloquer la serrure centrale avec les clameaux.
4 - Assembler la poignée de tirage 930002, glisser les inserts 760212, et les immobiliser a l'aide des vis C et D,
au droit du pergage central. Fixer la poignée a l'aide des vis E.
Nota : La poignée peut étre assemblée sur le chantier, une fois les inserts immobilisés parles vis C et D
Mettre en attente les vis E sur les inserts avant la fixation définitive de la poignée.

A B
A L
0 4
760212
920009 Bl v
L 4
525058\ o ~p

é@ ;} /@(

930002

E

-
~.

920003

7970




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Serrure 2 points a cylindre
avec poigneée de tirage 1085

1 - Glisser les tringles 525058 équipées des embouts verticaux 920009 dans le montant
2 - Assembler la serrure centrale 920003 avec le montant sans la fixer

3 - Assembler le cylindre 7970 et bloquer la serrure centrale avec les clameaux

4 - Assembler la poignée de tirage 1085 et |la rosette 960013

920009
] % \ﬁ
3, Q

525058
1085

AN

S

I\

/2

920003

AN

TECHNAL
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Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Kit serrure 3 points :
Environnement

AN\

Sens des gaches
par rapport aux
N pénes basculants

L) 0
S e c]
T~ a [}
920010 ou
Ji 920011
| \t]
o )
>}
el A
| Position des gaches
19
(o]

/

T
=
er=r,

o/

1825 mm

Y b

|

Hauteur totale serrure

o=

-

&7

Ji
o/ =
=3

105




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Kit serrure 3 points :
Mode opératoire

°]

\@

960010

EL\\960013

: ®

Position des gaches

-
e
-

=0
o =/
. =.V.7J

1 - Glisser les tringles dans le montant

= 2 - Positionner la serrure centrale sur le montant tout en
T connectant les tringles sans fixer la serrure o
3 - Assembler le cylindre7970 | )W/
4 - Bloquer la serrure centrale avec les clameaux @ é

5 - Assembler les pénes basculants sur le montant .
Pénes basculants en position rentrée et en vis a vis

4 N
) — — — —

6 - Bloquer les pénes basculants avec les clameaux
7 - Assembler la poignée 960010 et la rosette 960013
8 - Repérer les positions des gaches et les fixer avec les clameaux

©

—

TECHNAL

[e
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Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Serrure 3 points
pénes verticaux

1 - Glisser les tringles 525058 equipées des embouts verticaux 920009 dans le montant
2 - Assembler la serrure centrale 920005 ou 920006 sur le montant sans la fixer

3 - Assembler le cylindre 7970 et bloquer la serrure centrale avec les clameaux

4 - Assembler la béquille 960010 et la rosette 960013

920009

525058

0

v

ﬂ} 920005 ou
) 920006
N
[




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Poignée de tirage 930002

\
760212 Simple Action Va et Vient
m ‘\'\ m ‘\‘\
225104 '\.\ : ” 225144 \
225114 '\,\
225124 \

225134

- Assembler la poignée de tirage 930002, glisser les inserts 760212, et les immobiliser a l'aide des vis C et D,
au droit du percage central. Fixer la poignée a I'aide des vis E.

Nota : La poignée peut étre assemblée sur le chantier, une fois les inserts immobilisés par les vis C et D
Mettre en attente les vis E sur les inserts avant la fixation définitive de la poignée.

760212
Qté=2""

/

E

TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication




TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Poignée de tirage déportée 1085

Profilés

225104
225114
225124
225134
225144

80

1085 ——

325
@8.5

e

pyidf041




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages serrures et béquilles
Assemblage Barre de poussée 1218

50 50
Profilés — . .
225104 B Lf I
225114 - '
225124 NI ! il
225134 & o
225144 | <
\ I LJ A
23] Lf + 57 23]
i -l(—ﬁ"'
i
i | e
\ ] |
O 1 )
i 23

225114

1635

TECHNAL

douille

NN
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Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Poignée tubulaire 2070 ou
2071 avec ensemble embouts droits 2072

55 55
2072
i i
! 2070 |
. | | .
! !
|
| a- L idip
| [ [ |
| ! ! |
! I
! !
! !
! !
| |
Profilés I‘ Lf+5 .|
225104
225114
225124
225134
225144

225114 ——

210

2070 ou 2071

2072

116




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages serrures et béquilles

Assemblage Poignée tubulaire déportée
2070 ou 2071 + ensemble embouts
déportés 2073

Profilés

225104
225114
225124
225134
225144

H
H - 162

‘ 2070
225105 ol

2071

TECHNAL

225105
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Usinages et assemblages serrures, béquilles et ventouses

Montage du Compas limiteur d’ouverture
BJ1266

Porte SA sans FPI

Glisser la butée noire dans la rainure du dormant, la fixer avec les deux vis pointaux proche du cété
de l'axe de rotation.

Glisser la butée (© dans la rainure de I'Ouvrant (vis coté axe de rotation), puis la partie libre &) en
translation dans la rainure de I'Ouvrant.

Fixer la butée (© a l'aide des deux vis sans téte a I'endroit adéquat pour avoir I'ouverture souhaitée.

BJ1266

Compas limiteur d'ouverture BJ1266

Butée pour
limiteur d'ouverture

A
&
\\ o
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 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages serrures, béquilles et ventouses

Montage du Compas limiteur d’ouverture
BJ1266

Porte SA équipée d'un FPI

Glisser la butée noire dans la rainure du dormant, la fixer avec les deux vis pointaux proche du coté
de l'axe de rotation.

Glisser la butée (D) dans la rainure de I'Ouvrant (vis coté axe de rotation), puis la partie libre &) en
translation dans la rainure de I'Ouvrant.

Fixer la butée (D) a l'aide de la vis sans téte a I'endroit adéquat pour avoir I'ouverture souhaitée.

La piece ©) n'est pas utilisée

BJ1266

Ne pas utiliser avec
une porte équipée d'un FPI

Compas limiteur d'ouverture BJ1266

Butée 920047 pour
limiteur d'ouverture

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ventouse

Montage de la ventouse Porte SA et
Porte renforcée

=l Profilés 8230 & 5240
<zt Porte SA
L Résistance a l'arrachement : 300Kg Ouverture Extérieure
LII-I_J) @ 43 1430 ou
CP113 920044 " o3 - lglt’éo?g
= 42 | 33 17 -
= | @ e, 8230 — ,
@ . &
\'\Q | ] 5240 ~
© [ VE177 55
1430 = 12V o 3/m/Hv\
KP024 = 24V ://l,lﬂy
o ] 1
Porte SA AN

Ouverture Intérieure

o |
225004 225114
225014 225134
225024
I'III
I“\L\\\
Débit des profilés 8230 & 5240 :
90°/90°— Hv
Porte SA 2 Vix
) = 5 Ouverture Extérieure
\ 43
225004 225104 42 33 17
225014 295124
225024

Porte Renforcée 2 Vix
Ouverture Extérieure
43

42 33 7

225104 225114
225124 225134

225134
225124

SN I




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ventouse

Ensemble menuisé meneau + Porte SA

Ensemble menuisé meneau + Porte SA

Ouverture Extérieure 43 LA
8230
5240\ i
|
23 :
VE177 — i
3/m/Hv ks -
i
: 2]
=]
g éf o |
215252 225203 225114
Débit des profilés 8230 & 5240 :
90°/90°—Hyv
Ouverture Intérieure 43
17 33

8230 r\.
i 5240
4 VE177

N -
N — 3/m/Hv

i

YN

=

i | | L| m

. |
3

F § 215261 225104 E
wl
=

8 4 Débit des profilés 8230 & 5240 :

90°/90°—Hv
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Usinages et assemblages ventouse

Montage Composition + Ouvrant Renforcé

Quverture Extérieure

Composition + Ouvrant Renforcé

Débit des profilés 8230 & 5240 :
90°/90°—=Hv

VE177

3/m/Hv

525057

1430 ou
KP024
Qté: 2

215060

Quverture Intérieure

Débit des profilés 8230 & 5240 :
90°/90°—Hyv

8230

Montage de
trois rondelles

215060

525054 525055

17

55

Montage d'une
— seule rondelle

920044
Qté: 2

225134
42
5240
/
___— VE177
L — 3/m/Hv

[ s

525054 525057 525055

225124



 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ventouse

Montage du FPI Porte VV Ouvrant FPI

Quverture Extérieure Ouverture Intérieure

. ° 21
4 X & 4.5 fraisés a 90

Axe correspondant )
au centre _187_..177 1T

de la plaque
métallique

40
] 8230 Débit des profilés 8230 | !
8230 & 5240 : i
5240 | 00°/90°— Hv 1 5240
H - I |
|
: 225104 225004
: 225114 225014
: 225124 225024
i
Axe correspondant au -
185~ _'_ ''''''''' T "] centre de la ventouse T §
| o
= : wl
i =
i
|
— _._® ............... S Y
I
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Usinages et assemblages ventouse

Ventouse électromagnétique 1430 & KP024

= Schéma du branchement électrique
MODE OPERATOIRE a
1. Sélection du schéma a utiliser
Relever sur le dossier de fabrication la configuration demandée
Exemples: Ventouse 1430 Ventouse KP024
Alimentation 12 et 24V. sans temporisation. Alimentation 24V. sans temporisation
Alimentation 12 et 24V. avec temporisation. Alimentation 24V. avec temporisation
Se munir du schéma adéquat (voir dans ce mode opératoire).
2. Cablage

a) Fixer le bouton poussoir CP113 sur la plaque inox 60x26mm.

b) Couper le cable des ventouses en laissant du "mou" (longueur supérieure) de facon a ce que la ventouse
puisse étre retirée du profil si intervention SAV.

c¢) Sur chaque ventouse, dénuder les fils sur 1cm, puis les torsader ensemble suivant indications du schéma
approprié. (Exemples: fils R+Bc, ou N+V, etc...)

d) Tester le fonctionnement de chaque ventouse en I'alimentant séparément avec une source 24V

suivant tension demandée, courant continu.

La contre plaque posée sur la ventouse ne doit pas pouvoir étre retirée.

e) Tarsader les fils ensembles et non séparément puis étamer la torsade (R+Bc par exemple) avec un fer a
souder de puissance appropriée = 60W.
f) Tirer les cables dans les tubulures en respectant les consignes du §a.

Nota: les éventuels trous de passage des cables doivent éfre soigneusement
ébavurés afin de ne pas détériorer la gaine.

g) Raccorder comme indiqué sur le schéma correspondant avec des dominos 6mm? en respectant
les couleurs de fils ainsi que les polarités de la diode (trait argenté).

B=— H—M
Diode: référence 1N4004 ou 4005 ou 4007

Nota: une inversion de la diode entraine sa destruction immédiate dés la mise sous tension.

Les parties dénudées des fils doivent étre superposées a l'intérieur du domino, et non bout a bout
(idem pour la diode).

h) Bouton poussoir, dénuder les 2 fils sur 5mm. Ne pas torsader les brins.

Engager chaque fil dans la cosse du contact approprié (cf. schéma adéquat).

Le relever avec une pince a becs fins afin qu'un fil tienne pendant la soudure.

Chauffer la cosse et étamer.

A La soudure doit étre effectuée rapidement afin de ne pas endommager le contact.

i) Repérer I'extrémité du ou des cables sortant de la menuiserie. M (exemple d'étiquettes)

Coller deux étiquettes identiques dos a dos correspondant a la
configuration demandée, a l'extrémité du cable alimentation.

BRANCHEMENT AVEC TEMPORISATION

Si cablage avec temporisation, identifier le deuxiéme cable 24V. courant continu
correspondant au bouton poussoir avec deux étiquettes Bleu =- Marron =+
identiques au modéle ci-aprées: Polarités a respecter impérativement

CONTACT N° POUR ENTREE
DECLENCHEMENT TEMPORISATION

cable

3. Test de fonctionnement final

Raccorder les fils d'alimentation M et B du cable sortant de la menuiserie sur une source 24V. courant continu

en respectant les polarités. . _ _ _ .
L'armature mobile posée sur les ventouses ne doit pouvair étre retirée que pendant I'appui sur le bouton poussoir.
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 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ventouse

Ventouse électromagnétique 1430 en 12V.

Raccordement direct bouton poussoir avec 2 ventouses sans temporisation.

'.‘
L)

Bouton poussoir
CP113

Raccorder les 2 broches
(NC) centrales par soudure

Alimentation 12V.
courant continu 2A. mini

Nota: les sections indiquées sont des sections minimales

—
Alimentation 12V. @

courant continu
2A. mini

Bouton poussoir

CP113

X}

Temporisation Crouzet
réf. 013989925 *

TECHNAL

* Ce modele est donné a titre d'exemple.
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Usinages et assemblages ventouse

Ventouse électromagnétique
1430 & KP024 en 24 V.

—
r-'i
Raccorder les 2 broches S
(NC) centrales par soudure Bouton poussoir
CP113

Alimentation 24V.
courant continu 2A. mini

Principe de jonction (norme NFC 1500)
Le domino n'assure pas la continuité électrique, mais mécanique

seulement. Chaque fil est tenu serré par les deux vis.

Bouton poussoir

CP113

Temporisation Crouzet

réf. 013989925
[o0]
XY




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour assemblage du profilé
traverse FPl 225205
B Gabarit de percage

our goupillage Encoller les embouts 760201 Etancher les profilés
P Mg|0083 9 avec colle W201 avec MS Polymeére W110

215252

760201 26

stan fusl

AY0002

dle oo L

Par assemblage
Quantité
Référence | Référence Quantité Goupilles
traverse embouts embouts (AY0002 ou
AY0000)
225205 760201 2 4

Encoller les embouts 760201
avec colle W201

Etancher le bouchon 780034
avec MS Polymére W110
< 'l Partie a 780034
o« ‘ couper
; 0

Etancher les profilés
avec MS Polymére W110

TECHNAL

215059 \\/
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

Usinages et assemblages ferme-porte Intégre
Principe d’Identification d’ouverture
pour FPI

La Porte Simple Action est dite : "Gauche" ou "Droite" en Poussant par rapport a l'axe de rotation

Droite en Poussant Gauche en Poussant

Intérieur DEP GEP Intérieur \
@)
= = T3 = [ = T =
(@] O
Extérieur J Extérieur GEP DEP
Gauche en Poussant Droite en Poussant

@ @—>Usinages wWuo0017 -- ——Pergages
Matérialisation des usinages suivant les applications

Porte SA Porte VV
Axe Porte SA & VV Tube APD

Rotation
77 VAV X A
\p2) (02 et/ 7 TGN R

Axe
Rotation

)
)

DEP GEP DEP GEP

GEP DEP GEP DEP 'A%

Pour les opérations suivantes, repérer les extrémités des profilés
par rapport a I'axe de rotation, suivant les applications
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 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

FPI et Portes pour acces aux personnes
handicapées ou a mobilité réduite

La réglementation pour I'accés aux personnes handicapées ou a mobilité réduite impose
l'ouverture des portes avec une manipulation <50 N

Décret N° 2006-555 du 17 Mai 2006 - Aolt au J. O.

B Réglages pour les portes équipées du FPI1 920019, de 900 mm a 1100 mm d'unité de passage

Réglage par rapport au réglage mini :
m pour porte de 1100 : env. 8 tours sens + par rapport au réglage mini

m pour porte de 1000 : env. 4 tours sens + par rapport au réglage mini 700032
m pour porte de 900 : réglage mini

920019

k 4
Accés au reglage
UNITE de PASSAGE
Porte Simple Action, Porte Va et Vient, et Porte Tube APD
L / L ;
119 Unite de /| | 178.5 Unité de,{?'»l
75 passagei’,' 193.5 (avec ‘Jomt APD) passage
e 151 (axe pivot) ,
166 (axe pivot avec joint APD)
i 62.5 ‘ E'
" ' 4
® v
Y% £ wl
' ‘ -
225004 TR
S
=] 225034
pyidr 17 ] 225107

PY SOLEAL Fabrication
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégreé

Usinages pour application Porte SA FPI

Implantation du Ferme-Porte Intégré 920019

Porte Simple Action. Profilé glissiere Intégrée

Ouvrants FPI : 700048 - 700049
Profilés : 225205 - 525054 - 525055

373

-
~
(6]
(6}
N

225205 22 22 - 65

ol |

700049 700048 | —_— IR

Ouverture Ouverture !

Extérieure  Intérieure ,\_"':s?

n_;:s;-t-_-_-_-_-_-‘iri'—'!\:\m:ﬂ?::::-‘%l
Implantation du Ferme-Porte Integre 920019 Bzmshaneenndy manaite ook
Porte Simple Action Renforcée. Profilé glissiere Integrée
Ouvrants FPI : 700109 - 700110
Profilés : 25205 - 525054 - 525055
373
175 54

225205 ., 22

700110 700109
Quverture Ouverture
Extérieure Intérieure




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application Porte SA FPI

Usinage du profilé traverse AXE Ferme-Porte AXE de Rotation
| .
H |
[ H
Profilé 225205 ! 175 -
> -
A B | c

- 4x D5 ]
tfraisés a 90 i |

5
- ﬁ : |
\ I
4x D5 % ;
X 340 '

fraisés a 90° -

2»
x
, y

- | 373

AL B

Application avec inverseur de feuillure 225203.
Ajouter 31 mm aux cotes de positionnement i
des usinages ( %) i

[__] Cotes encadrées correspondent a l'axe
de rotation / a I'appui de I'extrémité de la traverse

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application Porte SA FPI

Usinage pour le passage de I'axe du 920019 Application DEP
Profilés 525054 B Outil WU0017 . R ,
525055 Notice § A, page 5 0-'/ | ﬁr
Porte SA N g
3\ o=
Y * /a o0 |X s .
. P1 U2/ P2 | g AXE de Rotation
5 X1=1665 125 i
| i
! v : !','_'\"'_'_'_'_'_'_'_'_'_'j
525054 / ! - NI |
i i : \'\ i o i
\ I \.\ —_— i--/’:’_': i I
O B = A ST E e = BT ) — |
[A— i y ST
T Y i !
. ® o |
i ¥ i
: ‘ 5y Sy :
\ \ Lot ISR E -0 N R
:Fzzzzzzzq | ‘ v c::i_ff:L?_Ei___’__-___q
,/' | \ \ i ! i 1
! : Lo ot '
| 3 : LT R I LN L
\ f “\ o 4
525055 ! ‘ E
3 Y1=154 . 25 i
Usinage pour le passage de I'axe du 920019 Application GEP
Profilés 625054 M Outil WU0017
525055 , .
Notice § A, page 5 ) 4 i
gl Porte SA /// \\
O =! S L
25l o0 o o Iy
. 125 X1=166.5 .
i -~ ™
i B 2
EIIIIIIIINIO o - =
] I 7 s 525054 I
i TR

525055




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Usinages pour application Porte SA FPI

Application DEP 700032

Percages pour le réeglage 920019

Profilés 525054 \F\’orte SA 5 920019
526055 [\ e\ . e X5 700032 .
S CVRTERC IR :
G CCle] — Accés aux
© 2l réglages
o (] &
90 15
B gD | \
Vo
Vo
Vo
B = '  —
\ \
- - \/ 5

525055 28

700032 Application GEP

Percages pour le réglage 920019

920019

Profilés 525054 £, Porte SA
525055 oS vy
X 3=| OO = € ] 700032
g ) 02 (pr) 7
[s] =) © ° o [s]
°g| ae © . ©©] ° Accés aux
e ‘ oo réglages
i 12.5 28
! |<—>| - -
i' il | I I
] 1A i | s 525054
| i i
. DT
T Pt
r ------ 1 "'A_\ﬁ/"
| )
i N <
i ! 4
! J =
A 5
ittt -
| 1
i !
i E y ! ! i
Al Rt i ] ) )
H . | | |
| 25 100" 15 90 . 105 525055
B o - i - '
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application Porte SA FPI

Usinages pour le réglage du 920019

Profilé 525057 Percage @8 axé

Application DEP
SEULEMENT

Usinages a réaliser
a la pince coupante

920019

700032

réglages




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application Porte VV FPI

Implantation du Ferme-Porte Intégré 920019

Porte Va et Vient. Profilé glissiére intégree.
Ouvrant FPI 700050
Profilés : 225205 - 525056

373

175 151
225205, 22 22 162 |

[T

T
[P Sl =]
TR TN T

700050

Usinage profilé traverse

AXE de Rotation

Profilé 225205 AXE du Freme-Porte

175

A

C
B 7
. Ly
/ : FOROES
|
|
B ! c |
il B 340 N
fraisés a 90 373
A
—_—

Application avec inverseur de feuillure 225204.
Ajouter 31 mm aux cotes de positionnement
des usinages (% )

TECHNAL

] Cotes encadrées correspondent a I'axe
de rotation / a I'appui de I'extrémité de la traverse
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application Porte VV FPI

Usinage pour passage du corps de penture supérieure 920024

Profilé 525056 & Outil WU0017

Notice § A, page 6
Axe
Porte \'A" . Rotation
Y * . oo ;
K P1 U2 P2 \WU1
i , 120 ,
B 54 |A 20, 28 72 ‘!
/ : ? |ZZZ'IZ"::'Z::::J
/ ! A e !
: ! ! Tt
N i I . o i
b > SISy L
i | a— N Polriie
525056 E | .
i ! N !
= = — i o [
Y. T i it S i
7 i ! o i
, | SN
X : ::_’_‘::'_L'iz_'_'::::::;
|
AXE de Rotation
Usinage pour passage de I'axe du 920019
Profilé 525056 % Outil WU0017 _ _
Notice § B, page 7
Axe
Porte VV ._ Rotation
Y ® /a\ 06 .4
. Pt \U2) P2 u1
i
5 X1=264 -
B
i 1 I

~ o7 h
~
I~ = ~
~
~
~ L

- '

~

1

1 :I 1

- —

[ L]

I 1

RS S —

——————— ]

(¥ it 11T

i1

AT

SN ZIIII 0

¥ |

™ |:

- 1

1 !

1 1!

T S P LY

AXE de Rotation

/
N L)
! H <

i i H v i

! i i

525056 - A - ! | i

: 1/ i AN I

’ | i ‘ T A AN

) i /i AR S

3 e S— 7 R --2a

- /£ L i

/ | ' i o i

[ i 7/ ! B i

¢ " 7 L I ,‘_'_r\ = ~_; ! .

\ . 7 f i el Lot

n | .




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégreé

Usinages pour application Porte VV FPI

700032

Percages pour le réglage du 920019 920019

Profilé 525056 700032 1 & 4

Axe
Porte VV i _Rotation
3\ ! Accés aux
LY /O m /0@ = - réglages
'\ P1) u2 \P2) w1
|
i —
0 O —0 O
o o © —~ ©!
o 0 © -
o o ° © O (ONO) ©! o o

________

/! / ]
C i i
10.5 90 15 2185 |
i
Axe AXE de Rotation
Rotation | Porte VV

S :@ Q Q @ 9 © @D o o =
oi (O) o o
1G] © ) o
O O O (o]
|
- i 2185 15 90 10.5
! | | A\ I
g | \ T - \
| 1 V= : ‘l __e } \ T \
i T T i \ T f 'Q—J‘-P;
I R i \ v 4P p-—————- e it )= === /=l === -
b e : g Ty 7 £ 7 s:t'
Py ! \ ' AN | /! \ W z
H 3 T AUAY
Rt O W e 525056 =
P i \ A |.I|_J
NP ATES . S 7
i'_'_"{_"l:. I::f] L : \l,\ : /,r {
H |: it ! 3 1 a =~
. ! NI
i ST X 7 1
piptplptnlit il I, it ; AR \ 1 / /
i T \ i
AXE de Rotation @5
pyi
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégreé

Usinages pour application Porte VV FPI

Usinage pour le réglage du 920019

Percage @8 axé
e

Profilé 525057

920019

700032
700032

Accés aux
réglages




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application Porte VV APD FPI

Implantation du Ferme-Porte Intégré 920019

Porte Va et Vient APD. Glissiere intégrée.

Ouvrant FPI 700050
Profilés : 225205 - 525056

373 .
175 166
225205, ., 22 22 il |
T "
P i
o
i gt
i |
PooEn A :
LTy
[ [T ki ::
| I T
Lo boa
I o v
i A
| M1
700050
Usinage profilé traverse :
AXE de Rotation
Profile 225205 | 175 e
D
AXE du Ferme-Porte - i
! _ 2 i |
i I ) t
i 4xD5 |
B . o C . fasesaon
; O
|
/ i |
B - | Re I 26 2]
4xD5 340 |
fraisés & 90° |H= - *
A L 373 . 177 -
. 116 , =
~ 7] <
T S <
Application avec inverseur de feuillure 225204. g:, Hgpmnmasgl T 11?"‘"‘""*’:;" 5
I W i w
=

Ajouter 31 mm aux cotes de positionnement | 31 i S ;E.x,a
des usinages (% ) e - :

[ Cotes encadrées correspondent a I'axe
de rotation / a I'appui de I'extrémité de la traverse

:
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application Porte VV APD FPI

Usinage pour passage du corps de penture supérieure 920024

Profilé 525056 M Outil WU0017 N = =
Notice § A, page 8 h
Axe
Porte VV i_ Rotation
[y * . o0 o
v P1 U2 P2 \U1
!
; 135 .
- 54 ‘lA 20 28 87 ‘!
i i | !
/ 1 1 FRuP i [ytvtuipi |
. : : s |
Qq : : : Sy
\, ; N R SO o !
: : — ERT
525056 ! ! ¥ i
i i N I
: . N
; ] ] R
R 5 : R
I I

AXE de Rotatio

=]

Usinage pour passage de I'axe du 920019

Profilé 525056 M Outil WU0017
Notice § B, page 7

Axe
Porte VV . Rotation
Y e = oo -]

AR

Pt \U2) P2 unt
|
i

X1=279

~ ~
"~

[&)]
N
a
[=]
a
[>2]
[
1
[
|
|
1
[
1
|
|
[
|
|
1
[
1
|
1
[
|
[
1
[
1
[
1
|
|
|
1
[
|
[
|
[
1
[
1

_______

AXE de Rotation




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégreé

Usinages pour application Porte VV APD FPI

700032

Percages pour le réglage du 920019

920019
Profilé 525056

Axe 700032 8
Porte VV i _Rotation 8
[\ /e o /66 aa
\ Y ! Accés aux
W u2 @ U1. réglages
i
o O T o o
_ ©!
) - ofe . 0.
o ° ° © 6 0019 ‘5

________

T~
N
\\
L
///
~
d
~
<~
<
1 1
not
R
Vo
11
e DIITNIA
1 1
MY
et
1
1
1
1
[ ¥ )

a
N
(€4
[=}
a
(<2}
|
|
—————1
’

_[_IJ/[/_\‘ \, :,,(/ | ! | \‘: \" '/ ' _r‘,__i ;’*:,t;':f*:—kfﬁ':::;
ugij_’%-—/ ------------- - 1 | — —ah-—— 4 1 |77 :i i i
/ /7 o i: |
X 7/ L l_'\-‘z ra—
e [ mmmmmmmm !
10.5 3 90 15 | 233.5 .
Axe AXE de Rotation
Rotation | Porte 'A%

! 0O O o o
oi Q Q ©) 9 © @D o O] (OO
o o : © ° ° o o
I
5 § 233.5 15 90 - 10.5
: _________________ | i W
P e T : A Y Q_J‘P;
i T B i \ ¥ i
I ii il _____ i \ A= —q4---- ) -——————— === | ——e—— e —em =l —-—-—-] -
!____-_--'L-" mdT J X ., £ i
== ‘}‘il_/' * H T ‘\

A
/ ]
\\ |

o

§ e

a
TECHNAL

. o i L 7 A
: ol ; A \ / Y ‘
: L rl o FeC \ O\ AN 7 ]
ek Rt 5 A T —~ 7
i ! A\

AXE de Rotation @5 \/
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &

Usinages pour le réglage du 920019

Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Usinages pour application Porte VV APD FPI

Profilé 525057

Percage @8 axé
e

920019

700032

réglages




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup

Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Montage du FPI Porte SA

Ferme-Porte Intégré 920019 + 700032

OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT DORMANT PORTE SIMPLE ACTION

1- Montage de I'ensemble fixation ferme-porte 700032:
- Mise en place de la fourchette (B) sur le ferme-porte 920019
- Mise en place de la fourchette plate &) dans la cage du profilé 225205 et |a fixer avec les 4 vis B
2 - Introduire le ferme porte par le coté de la fourchette (B) dans la cage du profilé 225205 et le fixer
avec les vis© et @
3 - Mettre en place les profilés composition 525054 et 525055, vérouiller leur position
avec le profilé cache rainure prépercé 525057. / N
- Condamner la fixation par les vis 770051. M)
- Rabattre le capot du 525057

225205

700032

525055

525057

Vis 770051

TECHNAL

Pour ouvrir le
capot repérer
la forme biseautée
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Montage du FPI Porte SA

Ferme-Porte Intégré 920019 + 920021 ou 920022

OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT OUVRANT FPI PORTE SIMPLE ACTION

4 - Equiper le profilé Ouvrant FPI ( 700048 / 700049, ou 700109 / 700110) par I'extrémité de I'axe de
rotation, des accessoires suivants :

- Insérer le coulisseau (E) avec sa vis dans la rainure supérieure et I'arrét ) dans la rainure inférieure
et l'immobiliser suivant I'angle d'ouverture souhaité.

- Mettre & la longueur la butée @ selon I'angle d'ouverture maximun, l'insérer dans la glissiére
et l'immobiliser avec la piéce de réglage ®

5 - Fixer le bras 920021 ou 920022 au ferme-porte, régler la vitesse de fermeture au minimum et
connecter l'autre extrémité du bras au coulisseau €)en vissant la vis dans le sens horaire.

6- Effectuer les différents réglages du ferme-porte (voir notice).

Ce réglage est essentiel pour garantir un bon fonctionnement du systéme des butées.
Dans le cas de portes exposées, le systéme de limitation d'ouverture ne peut remplacer
['utilisation d'un arrét de porte.

BUTEE FIN DE COURSE:
ijf Bien vérifier que le réglage de I'amortissement a I'ouverture soit réglé en force moyenne.

700048 ou 700049
Porte renforcée:
700109 ou 700110

225104 ou 215114
Porte renforcée : 225124 ou 225134




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Montage du FPI Porte VV & VV APD

Ferme-Porte Intégré 920019 + 700032

OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT DORMANT PORTE VA ET VIENT
Insérer et fixer par vis l'insert 920032
avant assemblage du dormant

1- Montage de I'ensemble fixation ferme-porte 700032:

- Mise en place de la fourchette (B) sur le ferme-porte 920019.

- Mise en place de la fourchette plate &) dans la cage du profilé 225205 et la fixer avec les 4 vis B.
2 - Introduire le ferme porte par le coté de la fourchette (B) dans la cage du profilé 225205 et le fixer

aveclesvis@ et @) . ™
3 - Mettre en place les profilés composition 525056, tout en positionnant )
fhi 920032

la penture supérieure 920024.
- Fixer la penture sur l'insert 920032 et sur la fourchette (B) .
- Vérrouiller les profilés 525056 avec le profilé cache
rainure prépercé 525057.
- Condamner la fixation par les vis 770051.
- Rabattre le capot du 525057.

225205

525056

525057

Vis 770051

vis fournie
avec 920032

vis fournie avec 700032

770051 A Pour ouvrir le capot

repérer la forme biseautée

TECHNAL

525057
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Montage du FPI Porte VV & VV APD

Ferme-Porte Integre 920019 + 920020

OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT OUVRANT FPI. PORTE VA ET VIENT

Insérer et fixer par vis l'insert ) de la penture
inférieure 920041 avant assemblage de I'ouvrant

4 - Equiper le profilé ouvrant FPI. 700050 par I'extrémité de I'axe de rotation des accessoires suivants:

- Insérer le coulisseau () avec sa vis dans la rainure supérieure, et I'arrét (F) dans la rainure inférieure.
- Mettre & la longueur la butée @) selon I'angle d'ouverture maximun, l'insérer dans la rainure
et l'immobiliser avec la piéce de réglage ).

5 - Glisser les pigces @) et(Dde la penture inférieure 920041 sur les profilés ouvrant FPI. épointés et les
fixer sur l'insert ) (voir chapitre Pivot Haut).

6 - Fixer le bras 920020 sur I'axe du ferme-porte, régler la vitesse de fermeture au minimum et connecter
I'autre extrémité du bras au coulisseau ) en vissant la vis dans le sens horaire.

7 - Effectuer les différents réglages du ferme-porte
(voir notice).

920020

700050

BUTEE FIN DE COURSE:
Bien vérifier que le réglage de
I'amortissement a I'ouverture soit réglé

en force moyenne .
Ce réglage est essentiel pour garantir un bon
fonctionnement du systéme des butées.
Dans le cas de portes exposées le systéme de
limitation d'ouverture ne peut remplacer
['utilisation d'un arrét de porte.

:




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Usinages pour application
Porte SA Tube APD FPI

Implantation du Ferme-Porte Intégré 920019

Porte Tube Simple Action. Profilé glissiere Intégrée.

Ouvrants FPI : 700048 - 700049 56
.
Profilé 225205 - 525054 - 525055 - 525056 , 175 83
B 373 L 117 ‘|
225205 22 22

gt

N N I
700049 700048
Ouverture Ouverture
Extérieure Intérieure

Usinage profilé traverse

AXE de Rotation
Porte Simple Action Tubulaire i

Profilé 225205

|
22 4xD5

5 B C _| /fraisés a 90
1 | 1 i

B c Il |
4x D5 26
fraises a 90° ||« 340 ,I_ 22
A 373
— = >

TECHNAL

[_] Cotes encadrées correspondent a I'axe
de rotation / a I'appui de I'extrémité de la traverse
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinage pour le passage du corps de penture superieure 920024

Application DEP

Profilés 525054 M Outil WU0017 Ouverture Intérieure
525055 Notice § A, page 11812 ntp DEP
Porte SA Tube |AXE de Rotation [[---¢[]
X i

Ve . ee
cP1ou2 P2y

AXE de Rotation 12.5 i

525054

525055

Usinage pour le passage du corps de penture supérieure 920024

B Outil WU0017 Application GEP
Notice § A, page 11&12 Ouverture Intérieure
AXE de Rotation | Porte SA Tube GEP \ Int T
1 J L .
*e . e /i ] (1]

U1 P2 U2 P11~
i 12.5 AXE de Rotation
;::Z:Z:Z:_‘_“_:,T"_:':::__‘ | 525054
TR 0 -\
i o ! ! i j
i I e el ! L .
i | 30 | 28 | 20 | 54 |
; ".-_': ‘ iA T 78 T ‘i 1
! e \‘\
A -\
i':::::::'_‘I_l:'“_‘j_:::'_"_—-__‘: 7
;r 5 117 e 525055

525056




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Ouverture Extérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinage pour le passage du corps de penture supérieure 920024

Application DEP

Profilés gggggg B Outil WU0017 Ouverture Extérieure
Notice § A, page 11&13 . ~
AXE de Rotation| Porte SA Tube []-e--——]] - e’
SN Y S S oep Y Ext BN I

P T

! P

| | .._._.i 525056

b oL - J 0 =T

i i b =L

[, J [ J Ll
. B 92 y 40 -
. I
!L 525055
EITITITIIOONN gt g \
P ‘
i ::\-‘:: == ]
I oy N A
i il 1-----= | AXE de Rotation /
Bzzazi il -
i““-‘\‘\:\‘:l'l:‘—' [ 78 I ol I_':\
! ¥ [ 30 | 28 20 | 54 ,
A N e S R |
. - = —
! M Itz i :
| po [T iy \.
i LT il / 525054
5 125|_

Usinage pour le passage du corps de penture supérieure 920024

B Outil WU0017
Notice § A, page 11&13

AXE de Rotation [me

Application GEP
Ouverture Extérieure

Pgﬂe SA Tube
@ - L X 2

AN

P u2 P2 U1

! e -
AEHAE !
i - !
525056 i __ i !
[ Lo——.o e !
i = b i i
—_ L. | L J
40 92 |
525055 | !
- Tl T
: : o i =
AN AXE de Rotation| -1t i i <
i:_‘ I L L'::I oo 4
; | | 78 | I\:':'I;';G/_t/ ! L
, 54 20 28 N e ! Y
| N I D R A R
i — VAT 2 . i
i = N =
) ! T i
/ il i b :
v il [ S !
525054 \ i R R !
i
pyidF192 | 12_5L |
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages ferme-porte Intégreé

Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

= . L
< Usinage pour passage du corps de penture supérieure 920024
% Application DEP
O  Profile 525056 M Outil WU0017 Ouverture Intérieure
- Notice § A, page 14 '
Int / DEP
Porte SA Tube AXE de Rotation (-6 []
NN ® . oo
Y P1 U2 P2 \u1
IR
L i Predebit avant usinage : 250 mm .
| _'_E::; R 7 Débit aprés usinage : 117 mm '_:::"::I-::;;:"I::::::_i
| | e
(’_,-'j- E o N : -::,“_'_"EI Ei :
. [ —i 54 . AXE de Rotation - er,4|
525056 ‘ | 39 : 0 28 S 1.
! | N I
! o H \_|\, S I
I_WJ/L 4‘ : }—‘ : ‘—!' .’!_ L IE:’I ?Z*_"—f_‘:::z
@J : I ,"" <z~ Ei-ii :
: i LA [,
i 78 ' i

Pre-débit avant usinage : 250 mm

1
Débit aprés usinage : 117 mm |
1
I
1

Usinage pour passage du corps de penture supérieure 920024

Application GEP
Profilé 525056 B Outil WU0017 Ouverture Intérieure

Notice § A, page 14
AXE deRotation | Porte SA Tub GEP  Int
orte ube -

| y (-6~

Y S Iy

U1,/ P2 U2 P1 d

S J
! Predébit avant usinage : 250 mm [ | j, .__r
Y PV Débit aprés usinage : 117 mm ] P
L | |
i ___i :\._l\l: :-_- T - | ,‘/ eoa ,I r_\‘- J
f::'-‘i'\?}“ff'.f -= | AXE de Rotation . 54 e T I'-—T—T ———————————— -
L 0 28 . 20 : 39 i ‘ 525056
P - i g T ~
L r2a8iA ) i J
T o | |
N 0} R S ' | LIE
e R e ;
' | 78 - !

L Débit aprés usinage : 117 mm ‘
Pré-débit avant usinage : 250 mm
!A It av usinag
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 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Ouverture Extérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinage pour passage du corps de penture supérieure 920024 Application DEP

i Ouverture Extérieure
Profilé 525056 W Outil WU0017 | .
Notice § A, page 15 [Té---1] P i /
AXE de Rotation Porte Tube SA DEP / Ext - ﬁz
I / L N // \\
e o <® Iy | N .

7 7

iul,/ P2 U2 P1

Pré-débit avant usinage : 250 mm

Débit aprés usinage : 92 mm
78

| AXE de Rotation

|
------- P 1L 1
I
|
1
T
|
|

i L

r

Li
I [

Immmm——— == :J =7 ;- ' ’
P S —
S T
\

! = 10

L %0 | 28 20 14 525056

s B o i o B i 54 .|

LA = e B S ettt

I [ R i Lol Yy

i R i \, | —.r

o | !

s Prédébit avant usinage : 250 mm i Sel e

T Débit aprés usinage : 92 mm Lo 7 N I:rIL]
. |

Usinage pour passage du corps de penture supérieure 920024

Application GEP

Profilé 525056 B Outil WU0017 Ouverture Extérieure
Notice § A, page 15 T4 T] - - '
 Porte Tube SA | MEdeRomtion]  gil gp || |
‘\‘\‘\.\ ‘ L ‘ ‘ < < b

P1 U2 P2 \u1

Pré-débit avant usinage : 250 mm

L Débit aprés usinage : 92 mm
‘ 78
AXE de Rotation
! I .. !
: i I== el
| — 17 3
; : ‘-\ ‘-‘ ol P <
T [kl B L B .
i X T &
14 ! H 0
i i :
525056 | 54 . 20 | 28 | 30 LR
< 1 > > ; > > (RN .
P O i i B EITA S
T R i sl IR
¥ / ! Ho
oo 7 : Prédébit avant usinage : 250 mm| o=y fhad
e T I s J Débit aprés usinage : 92 mm R
JU
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Porte SA Tube APD FPI. Usinage pour le
passage du corps de penture 920024

Usinage pour le passage du support de la penture supérieure 920024

TECHNAL

Profilés Montants c6té articulation: 525056 B Outil WU0017
Notice § C, page 17

Extrémité haute

i)
N L




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégreé
Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinage pour le passage de |'axe du 920019 Application DEP

Ouverture Intérieure

Profilés 525054 B Outil WU0017 DEP — —
525055 Notice § B, page 16 Int /
(}-é-1]
Porte Tube SA AXE de Rotation
LN /8 u o0 uy]
So\eY vz P2 ud
b X1=218 125 i
I | !
. ' ! O P —
525054 ; [ L ; RIS i
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! : A \\ ::::::::::::::::,r.::::::::::::::::r:::l‘I\ i;/_:\ Jli !
I : e S A el e
525055 i Yi=101 117 i
[ - 1 !
Usinage pour le passage de I'axe du 920019 Application GEP
Profilés 525054 B Outil WU0017 Ouverture Intérieure
525055 Notice § B, page 16 GEP \ Int
AXE de Rotation Porte Tube SA (Lol
Y Y S SN
v P2 w2 (Pt 7
; 125 X1=218 .
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Py Gy ! I !
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TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré
OQuverture Extéerieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinage pour le passage de I'axe du 920019 Application DEP
Ouverture Extérieure
Profilés 525054 B Outil WU0017 N
525055 Notice § B, page 16 e /—D
’ DEP Ext | f
AXE de Rotation Porte Tube SA
Y Y S SN
U1 P2 U2 PV 7
. X 92 Y1=126 .
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T e e X f N
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Usinage pour le passage de I'axe du 920019 Application GEP
) Ouverture Extérieure
Profilés 525054 B Qutil WU0017 .
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Ext GEP b p i
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 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

Percages pour le réeglage 920019 Application DEP 700032

QOuverture Intérieure
Profilés 525054 Porte SA Tube AXE de Rotation

525055 — ,
AN /O m 0@ mm
e U2 \p2) Ut 700032

° o . % CCla] Accés aux
o’ {o° © o réglages
90 15 12.5
I !
. | A T U
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Percages pour le réglage 920019
g gag Application GEP
AXE de Rotation Porte SA Tube Ouverture Intérieure
Profilés 525054 Lbm @ o /o 7] 920019
525055 U1 @ u2 W 700032
o O © r ©] o o
s 4 IS @ o
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12.5 5
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TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Ouverture Extérieure
Porte SA Tube APD FPI

Percages pour le réeglage 920019

Profilés 525054
525055

AXE de Rotation Porte SA Tube

Y NP SN
ur \p2) vz \pt)

Application DEP 700032
Ouverture Extérieure

920019

700032

Accés aux

£ 2 % CG 2° S
o o G © °F° ®[ réglages
o o o
o O, o o
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Percages pour le réeglage 920019

Application GEP
Profilés 525054 Ouverture Extérieure
525055 Porte SA Tube AXE de Rotation

RN SN, Y N
o\l vz \p2) v
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700032
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 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Usinage pour application
Porte SA Tube APD FPI

Usinage pour le réglage du 920019

Profilé 525057

Percage & 8 axé

Application DEP
SEULEMENT

Usinages a réaliser
a la pince coupante

920019

700032
700032

Accés aux
réglages

TECHNAL
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TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Usinages et assemblages ferme-porte Integre

Usinages pour application
Porte VV Tube APD FPI

Implantation du Ferme-Porte Intégré 920019

Porte Tube VV profilé glissiére Intégré

Ouvrant FPI 700050 AXE deRotation |

Profilé 225205 - 525056 175 i 83
373 L 117 ‘|

225205, -

700050

|
|
|
Y |
|9 1 _———d I
|
|
|
|

st

Usinage profilé traverse

AXE de Rotation

Porte Tube VV
Profilé 225205 )
- A 145
22 i
‘.‘_rf 4xJ5
5 B C /fraisés a 90
\. i~ /L _.I-| A i -
.' - ¥ -—— i+
/ 1 | / : —d
i i /. oNomm s e
A | 7 7 " o
B c |
4xDD5 26 —
fraisés & 90° ||« 340 7! 2
A 373 -

[_] Cotes encadrées correspondent a I'axe
de rotation / a I'appui de I'extrémité de la traverse




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Usinage pour le passage du corps de
penture 920024. Porte VV Tube APD FPI

Usinage pour passage du corps de penture supérieure 920024

Profilé 525056 B Outil WU0017 = - -
Notice § A, page 9 A
Axe
Porte SA Tube . Rotation
| .\.\‘\‘\ ‘ - ‘ ’ I
o P1 U2 P2 \U1
i . 78 .
- 5:4 ~|= 20 e 2:8 >l 30 -
i

SUp

Usinage pour passage de I'axe du 920019

i
i
: .
525056 ! |
i i
i
i
i

AXE de Rotation

Profilé 525056 B Outil WU0017
Notice § B, page 10

. X1=218
|
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! i | !
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TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Porte VV Tube APD FPI. Usinage pour le
passage du corps de penture 920024

Usinage pour le passage du support de la penture supérieure 920024

Profilés Montants coté articulation: 525056 B Outil WU0017

Notice § D, page 10

Extrémité haute

)
N [




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Usinages pour application
Porte VV Tube APD FPI

700032

Percages pour le réglage du 920019

Profilé 525056 920019

AXxe 700032 8 8
A\ /e o /40 =a
S ! Accés aux
P/ 2 @ U1, réglages
i
o o —0 0
o} _ © !
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10.5 90 15 1735 i
i
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TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte

Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Usinages pour application
Porte VV Tube APD FPI

Usinage pour le réglage du 920019

Profilé 525057

Percage & 8 axé

920019

700032

réglages




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégreé

Montage du FPI
Porte SA Tube APD
Ferme-Porte Intégré 920019 + 700032

OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT DORMANT PORTE SA TUBE APD
Insérer et fixer par vis l'insert 920032
avant assemblage du dormant

1- Montage de I'ensemble fixation ferme-porte 700032:
- Mise en place de la fourchette sur le ferme-porte 920019.
- Mise en place de la fourchette plate & dans la cage du profilé 225205, |a fixer avec les 4 vis B
2 - Introduire le ferme porte par le cété de la fourchette dans la cage du
f AE 920032

profilé 225205 et |a fixer avec les vis © et ©
525056
525056

3 - Mettre en place les profilés composition 525054 et 525055,
vérouiller leur position avec le profilé cache rainure
J Vis 770051
a3

préperce 525057.
- Condamner la fixation par les vis 770051.
- Rabattre le capot

225205

525055
A ‘]

vis fournie vis fournie
ﬂ/avec 700032 avec 920032

A Pour ouvrir le capot

repérer la forme biseautée

TECHNAL
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TECHNAL

PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte & rupture de pont thermique - Porte
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Montage du FPI
Porte SA Tube APD
Ferme-Porte Intégré 920019 + 920021 ou 920022
OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT OUVRANT FPI PORTE SA Tube

4 - Equiper le profilé Ouvrant FPI ( 700048 / 700049 ) par I'extrémité de I'axe de rotation, des
accessoires suivants :
- Insérer le coulisseau ) avec sa vis dans la rainure supérieure et l'arrét F) dans la rainure inférieure et
l'immobiliser suivant I'angle d'ouverture souhaitée.
Mettre 4 la longueur la butée @ selon I'angle d'ouverture maximum, l'insérer dans la rainure et
l'immobiliser avec la piece de réglage ®.
5 - Insérer le pivot supérieur 700027 dans I'extrémité de I'Ouvrant FPI 700050 : La partie(1)dans les cages
et le chariot @) dans la rainure FPI .
- Emboiter le profilé Tube 225107 sur le pivot supérieur 700027 et le fixer avec les vis ®).
- Réaliser I'assemblage de I'Ouvrant par le goupillage de I'Ouvrant FPI sur le pivot supérieur.
6 - Fixer le bras 920021 ou 920022 au ferme porte , régler la vitesse de fermeture au minimum et connecter
l'autre extrémité du bras au coulisseau E) en vissant la vis dans le sens horaire.
7 - Effectuer les différents réglages du ferme-porte (Voir notice).

BUTEE FIN DE COURSE:
i jf Bien vérifier que le réglage de I'amortissement a I'ouverture soit réglé en force moyenne.

Ce réglage est essentiel pour garantir un bon fonctionnement du systéme des butées.
Dans le cas de portes exposées, le systéme de limitation d'ouverture ne peut remplacer
I'utilisation d'un arrét de porte.

740051

]

920021 (DEP)
ou
920022 (GEP)

700048
ou
700049




 rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte a rup
Usinages et assemblages ferme-porte Intégre

Montage du FPI
Porte VV Tube APD

Ferme-Porte Intégré 920019 + 700032

OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT DORMANT PORTE VV TUBE APD
Insérer et fixer par vis l'insert 920032
avant assemblage du dormant

1- Montage de I'ensemble fixation ferme-porte 700032:
- Mise en place de la fourchette (B) sur le ferme-porte 920019.
- Mise en place de la fourchette plate &) dans la cage du profilé 225205 et la fixer avec les 4 vis B .
2 - Introduire le ferme porte par le coté de la fourchette (B) dans la cage du profilé 225205 et le fixer
aveclesvis© et © .
3 - Mettre en place les profilés composition 525056, tout en positionnant
la penture supérieure 920024. A92°°32
- Fixer la penture sur l'insert 920032 et sur la fourchette (B) .
- Vérrouiller les profilés 525056 avec le profilé cache
rainure prépercé 525057.
- Condamner la fixation par les vis 770051.
- Rabattre le capot du 525057.

225205

avec 920032

TECHNAL

vis fournie avec 700032

) 525057
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PY SOLEAL Fabrication Porte a rupture de pont thermique - Porte a rupture de pont thermique - Porte &
Montage et assemblage ferme-porte Intégré

Montage du FPI
Porte VV Tube APD

Ferme-Porte Intégré 920019 + 920020

OPERATION DE MONTAGE SUR ENVIRONNEMENT OUVRANT FPI. PORTE VV TUBE

4 - Equiper le profilé ouvrant FPI. 700050 par I'extrémité de I'axe de rotation des accessoires suivants:
- Insérer le coulisseau ) avec sa vis dans la rainure supérieure, et I'arrét (F) dans la rainure inférieure
- Mettre & la longueur la butée @ selon I'angle d'ouverture maximum, l'insérer dans la rainure et
l'immobiliser avec la piéce de réglage ®.

5 - Insérer le pivot supérieur 700027 dans I'extrémité de I'Ouvrant FPI1 700050 : La partie(D dans

les cages et le chariot @ dans la rainure FPI.

- Emboiter le profilé Tube 225107 sur le pivot supérieur 700027 et le fixer avec les vis K).
- Réaliser l'assemblage de I'Ouvrant par le goupillage de I'Ouvrant FPI sur le pivot supérieur.

6 - Fixer le bras 920020 sur I'axe du Ferme-Porte, régler la vitesse de fermeture au minimum et connecter
I'autre extrémité du bras au coulisseau ) en vissant la vis dans le sens horaire.

7 - Effectuer les différents réglages du Ferme-Porte (Voir notice)

700050

BUTEE FIN DE COURSE:
Bien vérifier que le réglage de
I'amortissement a 'ouverture soit réglé
en force moyenne .
Ce réglage est essentiel pour garantir un bon
225107 fonctionnement du systéeme des butées.
Dans le cas de Portes exposées le systéme
de limitation d'ouverture ne peut remplacer
|'utilisation d'un arrét de porte.
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