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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants P. 12

•   Usinages seuil plat 525053 P. 12
•   Usinages Ouvrant  P. 20
•   Assemblage  des Dormants & Ouvrants P. 33

Usinages et assemblages des organes de rotation P. 58
•   Paumelle en feuillure P. 58
•   Paumelle en applique   P. 64
•   Pivot haut   P. 66
•   Pivot bas  P. 75
•   Pivot frein centré  P. 85
•   Pivot frein déporté P. 88
Usinages et assemblages serrures et béquilles P. 93

•   Usinages Serrures P. 93
•   Assemblage Serrures P. 106
•   Assemblage Poignée de tirage et Barre de poussée P. 113
•   Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118
•   Ventouse en applique P. 120
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré P. 127

•   Ferme Porte intégréé P. 127
•   Usinages pour application Porte SA  FPI P. 130
•   Usinages pour application Porte VV  FPI P. 137
•   Usinages pour application Porte VV APD FPI P. 139
•   Montage du FPI Porte SA P. 143
•   Montage du FPI Porte VV & VV APD  P. 145
•   Usinages pour application Porte SA Tube APD FPI P. 147
•   Usinages pour application Porte VV Tube APD FPI P. 159
•   Montage du FPI Porte SA Tube APD P. 163
•   Montage du FPI Porte VV Tube APD P. 165
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants    
•   Usinages seuil plat 525053 Porte SA P. 12
•   Usinages seuil bâtiment 525060 Porte SA P. 17
•   Usinages Drainages seuil bâtiment 525060 et résidentiel 525059 P. 19
•   Usinages Drainages Ouvrant périphérique P. 20 à 22
•   Epointage de l’Ouvrant P. 23
•   Usinages Drainages apparents plinthe  225105 P. 27
•   Usinages Drainages cachés plinthe 225105  et porte brosse 525051 P. 28
•   Usinages plinthe P. 29
•   Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
•   Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P. 31
•   Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
•   Assemblage par goupillage des Dormants P. 34
•   Fixation du dormant entre tableau P. 35
•   Assemblage seuil P. 36
•   Assemblage par sertissage des Ouvrants P. 38 - 39
•   Assemblage par goupillage des Ouvrants P. 40 - 41
•   Assemblage plinthe avec embouts 760008  P. 42
•   Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
•   Assemblage Ouvrant périphérique avec porte brosse 525050 P. 44 à 47
•   Bouchons d’extrémités pour Porte SA 2 Vtx indépendants  P. 48
•   Assemblage 740061 et 740062 pour  Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure P. 49 - 50
•   Assemblage 740061 et 740062 pour  Porte SA 2 Vtx ouverture Extérieure P. 51 - 52
•   Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P. 55
•   Découpe du joint APD 710012.  Porte SA  2 Vtx indépendants P. 56
Usinages et assemblages des organes de rotation   

•   Paumelle en feuillure 2 lames P. 58 - 59
•   Paumelle en feuillure 3 lames P. 60 - 61
•   Paumelle en feuillure - Réglage en hauteur P. 62
•   Paumelle en feuillure avec profilés de composition 525054 et 525055 P. 63
•   Paumelle en applique 2 lames   P. 64
•   Paumelle en applique - Réglages P. 65
•   Pivot frein déporté Porte SA P. 88
•   Pivot frein déporté Porte SA ouverture Intérieure P. 89 - 90
•   Pivot frein déporté Porte SA ouverture Extérieure P. 91 - 92
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Serrures : Prise de cotes P. 93
•   Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
•   Usinages Serrure 2 points à fouillot pour  vantail semi-fixe P. 95
•   Usinages Serrure 1 point P. 94
•   Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
•   Usinages Serrure 2 pts à cylindre. Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
•   Usinages Serrure 2 points à cylindre avec  poignée de tirage 1085 P. 99
•   Usinages Kit serrure 3 points P. 100 - 101
•   Usinages Serrure 3 points pênes verticaux P. 102
•   Usinages Serrure 3 points avec serrure  920007 P. 103
•   Usinages Serrure 3 points modulaire P. 104
•   Usinages Serrure multipoints modulaire P. 105
•   Assemblage Serrure 2 points à fouillot pour vantail semi fixe P. 106
•   Assemblage Serrure 1 point P. 107
•   Assemblage Serrure 2 pts à cylindre. - Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
•   Assemblage Serrure 2 points à cylindre  avec poignée de tirage 1085 P. 109
•   Assemblage Kit serrure 3 points : Environnement P. 110
•   Assemblage Kit serrure 3 points : Mode  opératoire P. 111
•   Assemblage Serrure 3 points pênes  verticaux P. 112
•   Assemblage Poignée de tirage 930002 et Barres de poussée P. 113 à 117
•   Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118
•   Montage de la ventouse Porte SA et Porte SA Renforcée   P. 120 à 126

PORTE SA:
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 
•   Epointage des Ouvrants FPI P. 24
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 avec Ouvrant FPI P. 119
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré 

•   Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
•   Principe d’Identification d’ouverture pour FPI P. 128
•   FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou à mobilité réduite P. 129
•   Usinages pour application Porte SA  FPI P. 130 à 134
•   Montage du FPI Porte SA P. 143 - 144

PORTE SA  FPI :     Pages spécifi ques
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 
•   Usinages seuil plat 525053 Porte SA P. 12
•   Usinages seuil bâtiment 525060 Porte SA P. 17
•   Usinages Drainages seuil bâtiment et résidentiel 525060 et 525059 P. 19
•   Usinages Drainages Ouvrant périphérique P. 20 à 22
•   Epointage de l’Ouvrant P. 23
•   Usinages Drainages apparents plinthe  225105 P. 27
•   Usinages Drainages cachés plinthe 225105  et porte brosse 525051 P. 28
•   Usinages plinthe P. 29
•   Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
•   Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P. 31
•   Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
•   Assemblage par goupillage des Dormants P. 34
•   Fixation du dormant entre tableau P. 35
•   Assemblage seuil P. 36
•   Assemblage par sertissage des Ouvrants P. 38 - 39
•   Assemblage par goupillage des Ouvrants P. 40 - 41
•   Assemblage plinthe avec embouts 760008  P. 42
•   Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
•   Assemblage Ouvrant périphérique avec porte brosse 525050 P. 44 à 47
•   Assemblage 740061 et 740062 pour  Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure P. 49 - 50
•   Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vtx ouverture extérieure P. 51 - 52
•   Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P. 55
Usinages et assemblages des organes de rotation   

•   Paumelle en feuillure 2 lames P. 58 - 59
•   Paumelle en feuillure 3 lames P. 60 - 61
•   Paumelle en feuillure - Réglage en hauteur P. 62
•   Paumelle en feuillure avec profilés de composition 525054 et 525055 P. 63
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Serrures : Prise de cotes P. 93
•   Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
•   Usinages Serrure 2 points à fouillot pour  vantail semi-fixe P. 95
•   Usinages Serrure 1 point P. 96
•   Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
•   Usinages Serrure 2 pts à cylindre. Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
•   Usinages Serrure 2 points à cylindre avec  poignée de tirage 1085 P. 99
•   Usinages Kit serrure 3 points P. 100 - 101
•   Usinages Serrure 3 points pênes verticaux P. 102
•   Usinages Serrure 3 points avec serrure  920007 P. 103
•   Usinages Serrure 3 points modulaire P. 104
•   Usinages Serrure multipoints modulaire P. 105
•   Assemblage Serrure 2 points à fouillot pour vantail semi fixe P. 106
•   Assemblage Serrure 1 point P. 107
•   Assemblage Serrure 2 pts à cylindre. - Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
•   Assemblage Serrure 2 points à cylindre  avec poignée de tirage 1085 P. 109
•   Assemblage Kit serrure 3 points : Environnement P. 110
•   Assemblage Kit serrure 3 points : Mode  opératoire P. 111
•   Assemblage Serrure 3 points pênes  verticaux P. 112
•   Assemblage Poignée de tirage 930002 et barre de poussée P. 113 à 117
•   Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118
•   Montage de la ventouse Porte SA et Porte SA Renforcée P. 120 à 126

PORTE SA RENFORCEE  :
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PORTE SA RENFORCEE  FPI :     Pages spécifi ques
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 

•   Epointage des Ouvrants FPI P. 24
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 avec ouvrant FPI P. 119
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré  

•   Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
•   Principe d’Identification d’ouverture pour FPI P. 128
•   FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou à mobilité réduite P. 129
•   Usinages pour application Porte SA  FPI P. 130 à 134
•   Montage du FPI Porte SA P. 143 - 144
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•   Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec Ouvrant périphérique et seuil P. 84
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Serrures : Prise de cotes P. 93
•   Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
•   Usinages Serrure 2 points à fouillot pour  vantail semi-fixe P. 95
•   Usinages Serrure 1 point P. 96
•   Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
•   Usinages Serrure 2 pts à cylindre. Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
•   Usinages Serrure 2 points à cylindre avec  poignée de tirage 1085 P. 99
•   Usinages Kit serrure 3 points P. 100 - 101
•   Usinages Serrure 3 points pênes verticaux P. 102
•   Usinages Serrure 3 points avec serrure  920007 P. 103
•   Usinages Serrure 3 points modulaire P. 104
•   Usinages Serrure multipoints modulaire P. 105
•   Assemblage Serrure 2 points à fouillot pour vantail semi fixe P. 106
•   Assemblage Serrure 1 point P. 107
•   Assemblage Serrure 2 pts à cylindre. - Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
•   Assemblage Serrure 2 points à cylindre  avec poignée de tirage 1085 P. 109
•   Assemblage Kit serrure 3 points : Environnement P. 110
•   Assemblage Kit serrure 3 points : Mode  opératoire P. 111
•   Assemblage Serrure 3 points pênes  verticaux P. 112
•   Assemblage Poignée de tirage 930002 et barres de poussée P. 113 à 117
•   Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 P. 118
•   Montage de la ventouse Porte SA et Porte SA Renforcée P. 120 à 126

PORTE SA Tube APD :

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 
•   Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 1 P. 15
•   Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 2 P. 16
•   Usinages Drainages Ouvrant périphérique P. 20 à 22
•   Epointage de l’Ouvrant P. 23
•   Usinages Drainages apparents plinthe  225105 P. 27
•   Usinages Drainages cachés plinthe 225105  et porte brosse 525051 P. 28
•   Usinages plinthe P. 29
•   Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
•   Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P. 31
•   Usinages montant Tube 225107 P. 32
•   Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
•   Assemblage par goupillage des Dormants P. 34
•   Fixation du dormant entre tableau P. 35
•   Assemblage seuil plat 525053 avec Socle Crapaudine Porte Tube APD P. 37
•   Assemblage par sertissage des Ouvrants P. 38 - 39
•   Assemblage par goupillage des Ouvrants P. 40 - 41
•   Assemblage plinthe avec embouts 760008  P. 42
•   Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
•   Assemblage Ouvrant périphérique avec porte brosse 525050 P. 44 à 47
•   Bouchons d’extrémités pour Porte SA 2 Vtx indépendants & Porte SA Tube APD Niv. 2 P. 48
•   Assemblage 740061 et 740062 pour  Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure P. 49 - 50
•   Assemblage 740061 et 740062 pour Porte SA 2 Vtx ouverture extérieure P. 51 - 52
•   Montant Porte SA et VV Tube APD Montage et découpe du capot 740050 P. 53
•   Porte SA Tube APD. Assemblage du profilé 525056 au droit du montant 225107 P. 54
•   Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions  P. 55
•   Découpe du joint APD 710012 Porte SA 2 Vtx indépendants & Porte SA Tube APD  Niv. 2 P. 56 - 57
Usinages et assemblages des organes de rotation   

•   Pivot haut 920024 Dormant Porte SA Tube APD P. 68
•   Pivot haut 920024 Dormant Porte SA Tube APD - Passage corps penture 920024 P. 69
•   Pivot haut 700027 Ouvrant porte SA Tube APD P. 72
•   Pivot haut 700027.  Réglage Porte SA et VV Tube APD P. 74
•   Crapaudine Porte SA Tube APD P. 76
•   Socle Crapaudine Porte Tube P. 78
•   Crapaudine.  Porte SA et VV Tube APD avec plinthe et Seuil P. 82
•   Crapaudine. Porte SA Tube APD avec Ouvrant périphérique et Seuil P. 83
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 
•   Epointage des Ouvrants FPI P. 24
•   Epointage et usinages des Ouvrants FPI pour Porte SA Tube APD P. 25
Usinages et assemblages des organes de rotation   

•   Pivot haut 700027 Ouvrant FPI porte SA et VV Tube APD P. 73
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Montage du Compas limiteur d’ouverture BJ1266 avec Ouvrant FPI  P. 119
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré  

•   Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
•   Principe d’Identification d’ouverture pour FPI P. 128
•   FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou à mobilité réduite P. 129
•   Usinages pour application Porte SA Tube APD FPI P. 147 à 157
•   Montage du FPI Porte SA Tube APD P. 163 - 164

PORTE SA Tube APD FPI:           Pages spécifi ques



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

8

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 
•   Usinages seuil plat 525053 Porte VV P. 13
•   Usinages Drainages Ouvrant périphérique P. 20 - 21
•   Epointage de l’Ouvrant  P. 23
•   Usinages Drainages apparents plinthe  225105 P. 27
•   Usinages Drainages cachés plinthe 225105  et porte brosse 525051 P. 28
•   Usinages plinthe P. 29
•   Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
•   Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P. 31
•   Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
•   Assemblage par goupillage des Dormants P. 34
•   Fixation du dormant entre tableau P. 35
•   Assemblage seuil P. 36
•   Assemblage par sertissage des Ouvrants P. 38 - 39
•   Assemblage par goupillage des Ouvrants P. 40 - 41
•   Assemblage plinthe avec embouts 760008  P. 42
•   Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
•   Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P. 55
•   Découpe du joint APD 710012.  Porte VV APD Niveau 1 et 2  P. 57
Usinages et assemblages des organes de rotation   

•   Pivot haut 920024 Dormant Porte VV P. 66
•   Pivot haut 920041 Ouvrant Porte VV P. 70
•   Crapaudine Porte VV P. 75
•   Crapaudine Porte VV avec plinthe P. 79
•   Crapaudine Porte VV Ouvrant périphérique avec Seuil P. 80
•   Crapaudine Porte VV Ouvrant périphérique sans Seuil P. 81
•   Pivot frein centré Porte VV P. 85
•   Pivot frein centré Porte VV avec plinthe P. 86
•   Pivot frein centré Porte VV Ouvrant périphérique P. 87
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Serrures : Prise de cotes P. 93
•   Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
•   Usinages Serrure 2 points à fouillot pour  vantail semi-fixe P. 95
•   Usinages Serrure 1 point P. 96
•   Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
•   Usinages Serrure 2 pts à cylindre. Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
•   Usinages Serrure 2 points à cylindre avec  poignée de tirage 1085 P. 99
•   Usinages Serrure 3 points pênes verticaux P. 102
•   Usinages Serrure 3 points avec serrure  920007 P. 103
•   Assemblage Serrure 2 points à fouillot pour vantail semi fixe P. 106
•   Assemblage Serrure 1 point P. 107
•   Assemblage Serrure 2 pts à cylindre. - Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
•   Assemblage Serrure 2 points à cylindre  avec poignée de tirage 1085 P. 109
•   Assemblage Serrure 3 points pênes  verticaux P. 112
•   Assemblage Poignée de tirage 930002 et barres de poussée P. 113 à 117

PORTE VV :
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PORTE VV   FPI :
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 

•   Epointage des Ouvrants FPI P. 24
Usinages et assemblages des organes de rotation  

•   Pivot haut 920041 Ouvrant FPI Porte VV P. 71
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré  

•   Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
•   Principe d’Identification d’ouverture pour FPI P. 128
•   FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou à mobilité réduite P. 129
•   Usinages pour application Porte VV  FPI P. 135 à 138
•   Montage du FPI Porte VV & Porte VV APD  P. 145 - 146

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré  
•   Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
•   Principe d’Identification d’ouverture pour FPI P. 128
•   FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou à mobilité réduite P. 129
•   Usinages pour application Porte VV APD FPI P. 139 à 142
•   Montage du FPI Porte VV & Porte VV APD  P. 145 - 146

PORTE VV  APD  FPI :

PORTE VV   APD :
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 

•   Usinages seuil plat 525053. Porte VV APD P. 14
Usinages et assemblages des organes de rotation   

•   Pivot haut 920024 Dormant Porte VV APD P. 67
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•   Pivot haut 700027 Ouvrant FPI porte SA et VV Tube APD P. 73
•   Pivot haut 700027.  Réglage Porte SA et VV Tube APD P. 74
•   Crapaudine Porte VV Tube APD P. 77
•   Socle Crapaudine Porte Tube P. 78
•   Crapaudine.  Porte SA et VV Tube APD avec plinthe et Seuil P. 82
•   Crapaudine. Porte SA Tube APD avec Ouvrant périphérique et Seuil P. 83
•   Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec Ouvrant périphérique et seuil P. 84
Usinages et assemblages serrures et béquilles  

•   Serrures : Prise de cotes P. 93
•   Verrous pour vantail semi-fixe P. 94
•   Usinages Serrure 2 points à fouillot pour  vantail semi-fixe P. 95
•   Usinages Serrure 1 point P. 96
•   Usinages Serrure 1 point avec béquille sur plaque P. 97
•   Usinages Serrure 2 pts à cylindre. Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 98
•   Usinages Serrure 2 points à cylindre avec  poignée de tirage 1085 P. 99
•   Usinages Serrure 3 points pênes verticaux P. 102
•   Usinages Serrure 3 points avec serrure  920007 P. 103
•   Assemblage Serrure 2 points à fouillot pour vantail semi fixe P. 106
•   Assemblage Serrure 1 point P. 107
•   Assemblage Serrure 2 pts à cylindre. - Pênes verticaux et poignée de tirage 930002 P. 108
•   Assemblage Serrure 2 points à cylindre  avec poignée de tirage 1085 P. 109
•   Assemblage Serrure 3 points pênes  verticaux P. 112
•   Assemblage Poignée de tirage 930002 et barres de poussée P. 113 à 117
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré  

•   Usinages pour assemblage du profilé traverse FPI 225205 P. 127
•   Principe d’Identification d’ouverture pour FPI P. 128
•   FPI et Portes pour accés aux personnes handicapées ou à mobilité réduite P. 129
•   Usinages pour application Porte VV Tube APD FPI P. 158 à 162
•   Montage du FPI Porte VV Tube APD P. 165 - 166

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants 
•   Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 1 P. 15
•   Usinages seuil plat 525053 Porte Tube APD Niveau 2 P. 16
•   Usinages Drainages Ouvrant périphérique P. 20 - 21
•   Epointage des Ouvrants FPI P. 24
•   Usinages des Ouvrants FPI pour Porte VV Tube APD P. 26
•   Usinages Drainages apparents plinthe  225105 P. 27
•   Usinages Drainages cachés plinthe 225105  et porte brosse 525051 P. 28
•   Usinages plinthe P. 29
•   Usinages de la traverse d’Ouvrant P. 30
•   Usinages Drainages cachés des traverses d’Ouvrants P. 31
•   Usinages montant Tube P. 32 
•   Assemblage par sertissage des Dormants P. 33
•   Assemblage par goupillage des Dormants P. 34
•   Fixation du dormant entre tableau P. 35
•   Assemblage seuil plat 525053 avec socle crapaudine Porte Tube APD P. 37
•   Assemblage par sertissage des Ouvrants P. 38 - 39
•   Assemblage par goupillage des Ouvrants P. 40 - 41
•   Assemblage plinthe avec embouts 760008  P. 42
•   Assemblage par goupillage des traverses d’Ouvrants P. 43
•   Montant Porte SA et VV Tube APD Montage et découpe du capot 740050 P. 53
•   Montage des joints 710014 et 410010 Equilibrage des pressions P. 55
•   Découpe du joint APD 710012 Porte VV Tube APD   Niveau 2 P. 57
Usinages et assemblages des organes de rotation   

PORTE VV Tube APD FPI:
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Usinages seuil plat 525053
Porte SA

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup
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Usinages seuil plat 525053
Porte VV

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Usinages seuil plat 525053
Porte VV  APD

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

15 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages seuil plat 525053
Porte Tube APD.  Niveau 1

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Usinages seuil plat 525053
Porte Tube APD.  Niveau 2

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à



17 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages seuil bâtiment 525060
Porte SA

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup
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18

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages seuil bâtiment 525060
Porte SA 

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

19 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Drainages seuil bâtiment 525060 
et résidentiel 525059

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à
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Usinages Drainages Ouvrant périphérique
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Bloc Outil  WU0019

Réalisés par
 FRAISAGE
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Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Usinages Drainages Ouvrant périphérique
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Usinages Drainages Ouvrant périphérique 
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Epointage de l’Ouvrant

Cassette WU0013

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Epointage des Ouvrants FPI
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

25 PY SOLEAL   Fabrication 

Epointage et usinages des Ouvrants FPI
pour Porte SA Tube APD

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Cassette WU0009
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Usinages des Ouvrants FPI pour
Porte VV Tube APD

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Cassette WU0009
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Usinages Drainages apparents plinthe
 225105

Bloc outil WU0019

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Usinages Drainages cachés plinthe 225105
 et porte brosse 525051

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Bloc outil WU0019
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Usinages plinthe
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Usinages de la traverse d’Ouvrant

Cassette WU0009

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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31 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Drainages cachés des traverses
d’Ouvrants

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Bloc outil WU0019
                WU0020
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Usinages montant Tube 225107
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Assemblage par sertissage des Dormants
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à
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Assemblage par goupillage des Dormants
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Cassette WU0009
Poinçonnage dormant

parclose

Cassette WU0010
Poinçonnage dormant

BTC
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Fixation du dormant entre tableau
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Foret étagé OE001
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Assemblage seuil
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

37 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage seuil plat 525053 avec
Socle Crapaudine Porte Tube APD

Usinages et assemblages des organes de rotation

Débit
1 Vantail L - 101

2 Vantaux L - 82
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Assemblage par sertissage des Ouvrants
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Références
Ouvrants

Références
Equerres

225104 750213
225114 750213
225124 750213
225134 750213
225144 750213
700048 750237
700049 750237
700050 750237
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Assemblage par sertissage des Ouvrants
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Assemblage par goupillage des Ouvrants

Cassette WU0013

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Références
Ouvrants

Références
Equerres

225104 750213
225114 750213
225124 750213
225134 750213
225144 750213
700048 750237
700049 750237
700050 750237
700109 750237
700110 750237
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Assemblage par goupillage des Ouvrants
Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Cassette WU0013
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Assemblage plinthe avec embouts 760008 

Par assemblage

Référence
embout

Quantité 
embouts 

Quantité
Goupilles 
AY0002 ou 

AY0000
760008 2 4

Cassette WU0009

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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43 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage par goupillage des traverses
d’Ouvrants

Par assemblage

Références
traverses

Références
embouts

Quantité 
embouts 

Quantité
Goupilles 
AY0002 ou 

AY0000
215202 760003 2 2
215204 760005 2 4
215205 760006 2 4
215207 760008 2 4
215208 760009 2 4
215211 760012 2 4

Cassette WU0009

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Assemblage Ouvrant périphérique avec
porte brosse 525050

740063

Bouchon bas ouvrant
périphérique 2 Vtx

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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45 PY SOLEAL   Fabrication 

740047

Bouchon bas ouvrant 
périph.+porte brosse

Assemblage Ouvrant périphérique avec
porte brosse 525050

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Assemblage Ouvrant périphérique avec
porte brosse 525050

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

740063

Bouchon bas ouvrant
périphérique 2 Vtx
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Assemblage Ouvrant périphérique avec
porte brosse 525050

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

740047

Bouchon bas ouvrant 
périph.+porte brosse
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Bouchons d’extrémités pour Porte SA 2 Vtx 
indépendants & Porte SA Tube APD Niveau 2

740051

Bouchon extrémité

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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49 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage 740061 et 740062 pour 
Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure

740061 740062

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2vtx DEP

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2 vtx GEP

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vtx ouverture intérieure

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

740061 740062

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2vtx DEP

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2 vtx GEP

Vue de l'Extérieur

Vue de l'Intérieur
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Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vtx ouverture extérieure

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

740061 740062

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2vtx DEP

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2 vtx GEP
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Assemblage 740061 et 740062 pour
Porte SA 2 Vtx ouverture extérieure

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

740061 740062

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2vtx DEP

Ens bouchon haut
Bat. cent. 2 vtx GEP
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Montant Porte SA et VV Tube APD
Montage et découpe du capot 740050

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Porte SA Tube APD. Assemblage du profilé
525056 au droit du montant 225107

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Débit
525055 525056

L - 208.5 117 mm

Débit
525055 525056
L -183.5 92 mm
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Montage des joints 710014 et 410010
Equilibrage des pressions

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Découpe du joint APD 710012
sur Dormant côté serrure

Découpe du joint APD 710012
sur Ouvrant 1 et 2 Vtx côté serrure

Découpe du joint APD 710012.  
Porte SA  2 Vtx indépendants & 
Porte SA Tube APD   Niveau 2

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants
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Découpe du joint APD 710012
Porte VV APD  Niveau 1 et 2 &
Porte VV  Tube APD   Niveau 2

Usinages et assemblages des dormants et ouvrants

Porte VV Tube APD 
Niveau 2

Porte VV APD 
Niveau 1

Porte VV APD 
Niveau 2

Pas de découpe du joint APD 710012
sur dormant côté serrure et

côté articulation.

Découpe du joint APD 710012 à réaliser sur les ouvrants pour :
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200 mm 

200 mm 

Marquage du positionnement.  

Hauteur de paumelle 
+ 5 mm 

Déligner le joint sur une longueur
correspondant à la longueur totale 
de la paumelle sur l’ouvrant.

Montage du dormant de paumelle : 910001 et 910002 

Introduire l’axe. 

15 

Serrer la vis pointeau. 
Insérer la contreplaque 
dans le profil dormant.  
(Les rainures sont visibles 
depuis le dessus) 

25 

10 – 15 Nm 

Placer et visser la partie 
dormante. 

Positionner la rondelle sur l’axe. 

132 mm 

max. 
130 kg 

Pour poids maxi de vantail de 130 kg  

910001 
910002 

102 mm 
max. 
90 kg 

Pour poids maxi du vantail : 90 kg  

Paumelle en feuillure 2 lames
Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

59 PY SOLEAL   Fabrication 

Montage de la paumelle d'ouvrant : 910001 - Poids maxi. du vantail 90 Kg

Introduire la douille dans
la partie ouvrante.

1. Introduire la vis de réglage dans la clame.
2. Visser avec la partie ouvrante
jusqu'à ce que la vis de réglage soit à fleur.

!

25

Positionner les bagues excentriques
selon l’illustration. ATTENTION : Veiller à la direction des flèches

25

10-15 Nm

Visser la partie ouvrante
à la contreplaque.

Gonder le vantai

Montage de la paumelle d'ouvrant : 910002 - Poids maxi. du vantail 130 Kg

Introduire la douille dans la partie ouvrante

Visser la partie ouvrante à la contreplaque.

25

10–15 Nm

25

10 –15 Nm

Fixer à l’aide de vis à tête conique 
supplémentaires. Gonder le vantail.

1. Introduire la vis de réglage dans le clameau.
2. Visser avec la partie ouvrante jusqu’à ce que la vis de réglage soit à fleur.

Insérer la contreplaque dans le profil ouvran
(Les rainures sont visibles depuis le dessus

Réglage horizontal Réglage pour compression du joint
910002 UNIQUEMENT Caler le vantail

avant d’effectue
les réglages
 

– 2 mm

+ 2 mm

25

Réglage horizontal ± 2 mm

25

Enlever les vis de
fixation de la partie
ouvrante.

Enlever les bagues 
excentriques.

Positionner les bagues excentriques selon
l’illustration

Flèches en direc-
tion de la pau-
melle : Augmenter
la compression

Flèches en direc-
tion opposée de la 
paumelle :
Diminuer la
compression 

25

10 – 15 Nm

Resserrer la partie
ouvrante.

910001 et 910002

Insérer la contreplaque dans le profil ouvrant
(Les rainures sont visibles depuis le dessus) 

Réglages :

Paumelle en feuillure 2 lames
Usinages et assemblages des organes de rotation
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Paumelle en feuillure 3 lames
Usinages et assemblages des organes de rotation

200 mm

200 mm 

max. 
150 kg 

170 mm Enlever le joint correspondant à la  
longueur totale de la paumelle sur  
l’ouvrant. 

Montage de la paumelle à clamer 

Introduire toutes les contreplaques 
dans le dormant. (Les rainures sont  
visibles depuis le dessus) 

70 mm 

25 

10 – 15 Nm 

Fixer la partie dormante inférieure  
(10 – 15 Nm), visser légérement la  
partie dormante supérieure. 

Introduire les douilles dans 
la partie ouvrante. 

1. Introduire la vis de réglage dans le clameau. 
2. Visser avec la partie ouvrante jusqu’à ce que 
    la vis de réglage soit à fleur. 

Insérer la contreplaque dans le 
profilé ouvrant. (Les rainures sont 
visibles depuis le dessus) 

25 

Visser la partie ouvrante à la  
contreplaque (10 – 15 Nm). 

25 

Fixer à l'aide de vis à tête conique 
supplémentaires (10 – 15 Nm). 

Positionner les bagues excentriques 
selon l’illustration. ATTENTION : 
Veiller à la direction des flèches 

910003 

170 mm

Marquage du positionnement.  
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61 PY SOLEAL   Fabrication 

Paumelle en feuillure 3 lames

Placer l’ouvrant.

Introduire l’axe depuis le dessus.

15

Serrer l’axe sur la partie dormante 
inférieure, rapprocher la partie 
dormante supérieure, serrez l’axe sur la
partie dormante supérieure.

25

Serrer la partie supérieure (10–15 Nm).

Réglage horizontal Compression du joint 

Caler le vantail avant 
d’effectuer les réglages

– 2 mm

+ 2 mm25

Réglage horizontal ± 2 mm

25

Enlever les vis de 
fixation de la partie
ouvrante.

Enlever les bagues 
excentriques.

Positionner les bagues excentriques selon l’illustration

Flèches en direction de
la paumelle: Augmenter
la compression

Flèches en direction
opposée de la paumelle:
Diminuer la compression

25

Resserrer la partie
ouvrante (10 – 15 Nm).

!

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Paumelle en feuillure
Réglage en hauteur

Outil WZ0002

2 Lames 90 Kg
910001

2 Lames 130 Kg
910002

3 Lames 150 Kg
910003

25

25

Positionner l'outil de réglage
en hauteur dans le profilé dormant
en dessous de la paumelle basse Fixer l'outil de réglage en hauteur

Désserer les vis de fixation sur
chaque partie dormante

25

Réglage en hauteur souhaité à effectuer
à l‘aide de la broche filetée de l‘outil.

10 – 15 Nm

25

Serrer les vis de fixation de chaque
partie dormante et retirer l‘outil de
réglage en hauteur de la feuillure du
dormant en desserant les clameaux

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Paumelle en feuillure avec profilés de
composition 525054 et 525055

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Paumelle en applique 2 lames Gabarits WP0001
     WP0003

Positionner la rondelle. Introduire l’axe. Bloquer l’axe à l’aide de la 
vis pointeau.

DIN droiteDIN gauche

6

0
Introduire la douille en veillant à
DIN gauche /DIN droite.

Visser la douille de poussée,
positionner la rainure de la
rondelle sur le bord supé-
rieur du bras dormant de la
paumelle (position zéro).

Serrer le gabarit de perçage,
définisser la rainure avec les
cavaliers. 

Visser la
paumelle (20-30 Nm). 

Faire glisser le tenon dans le cache-vis,
le « nez » dirigé vers le noyau de la paumelle.
Clipser le cache-vis.

Placer les capuchons. 

3

Percer à 11 mm.

Mode de la fixation : vis d’ancrage

Mode de la fixation : plaques de fixation

Insérer les plaques
de fixation dans le
profil et les positionner

Réf. des gabarits:
WP0001
WP0002
WP0003

0

6

Visser la vis d’ancrage jusqu’à
ce qu’elle bute – à travers au
moins 2 parois de 1,6 mm
d’épaisseur chacune 

Rainure
4 mm,
5 mm
ou 6 mm

Visser à fond l’élément de la paumelle dans le
taraudage de la vis d’ancrage (20 – 30 Nm)  

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Paumelle en applique
Réglages

6

– 0,5

+ 0,5

DIN droiteDIN gauche
– 0,5

+ 0,5

Augmenter la pression du joint
en positionnant la flèche 
– 0,5 mm en direction de la porte.
Diminuer la pression du joint en
positionnant la flèche + 0,5 mm
dans le sens opposé de la porte.

0

Positionner à 
nouveau la douille
sur la position zéro.

Enlever le
capuchon.
Dégonder la
porte.

Soulever la
douille PVC en
vissant la douille
de poussée et
retirer-la.

Réglage de la pression du joint

Réglage en hauteur

Réglage horizontal

3
3

+ 2 mm

– 2 mm

4

3
IMPORTANT :
bloquer l’axe !

Déclipser le tenon avec un
outillage courant, p. ex.
avec une clé Allen « 3 ».

Régler la porte
horizontalement de
– 2 mm/+ 2 mm.

Débloquer l’axe.
Enlever le 
cache-vis.

Clipser le 
cache-vis.

Enlever le 
capuchon.

+ 3 mm

– 2 mm

6

Soulever la porte de 
+ 3 mm ou l'abaisser
de – 2 mm avec la
douille de poussée.

Placer le 
capuchon

Réglage à effectuer uniquement
sur la paumelle inférieure 
réajuster seulement les paumelles
supérieures.

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Pivot haut 920024 
Dormant Porte VV

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Pivot haut 920024
Dormant Porte VV APD

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Pivot haut 920024 
Dormant Porte SA Tube APD

Usinages et assemblages des organes de rotation
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Pivot haut 920024
Dormant Porte SA Tube APD
Passage corps penture 920024

Usinages profilés composition pour application sans FPI de la
Porte SA Tube APD

Opérations décrites chapitre « Usinages et Assemblages Ferme-Porte Intégré Porte SA Tube APD».
Seules les opérations de l’usinage  U1  pour le passage du corps de la penture supérieure 920024
sont concernées.

Porte SA Tube APD

Paragraphes concernés :
    Ouverture Intérieure Porte SA  Tube APD FPI
  Profi lés : 525054   Outil WU0017 Notice : p. 11
   525055    p. 12
   525056    p. 14
       p. 17

et

et

Paragraphes concernés :
    Ouverture Extérieure Porte SA Tube APD FPI
  Profi lés : 525054   Outil WU0017 Notice : p. 11
   525055    p. 13
   525056    p. 15
       p. 17

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

70

PY SOLEAL   Fabrication

Pivot haut 920041
Ouvrant Porte VV

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

71 PY SOLEAL   Fabrication 

Pivot haut 920041
Ouvrant FPI Porte VV

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

72

PY SOLEAL   Fabrication

Pivot haut 700027
Ouvrant Porte SA Tube APD

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

73 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 700027
Ouvrant FPI Porte SA et VV Tube APD



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

74

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages et assemblages des organes de rotation

Pivot haut 700027
Réglage Porte SA et VV Tube APD



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

75 PY SOLEAL   Fabrication 

Crapaudine 
Porte VV

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

76

PY SOLEAL   Fabrication

Crapaudine
Porte SA Tube APD

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

77 PY SOLEAL   Fabrication 

Crapaudine
Porte VV Tube APD

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

78

PY SOLEAL   Fabrication

Socle Crapaudine Porte Tube
Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

79 PY SOLEAL   Fabrication 

Crapaudine Porte VV avec plinthe
Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

80

PY SOLEAL   Fabrication

Crapaudine Porte VV Ouvrant périphérique 
avec Seuil

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

81 PY SOLEAL   Fabrication 

Crapaudine Porte VV Ouvrant périphérique 
sans Seuil

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

82

PY SOLEAL   Fabrication

Crapaudine.  Porte SA et VV Tube APD 
avec plinthe et Seuil

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

83 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages et assemblages des organes de rotation

Crapaudine. Porte SA Tube APD avec 
Ouvrant périphérique et Seuil



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

84

PY SOLEAL   Fabrication

Crapaudine. Porte SA et VV Tube APD avec
Ouvrant périphérique et seuil

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

85 PY SOLEAL   Fabrication 

Pivot frein centré 
Porte VV

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

86

PY SOLEAL   Fabrication

Pivot frein centré
Porte VV avec plinthe

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

87 PY SOLEAL   Fabrication 

Pivot frein centré
Porte VV Ouvrant périphérique

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

88

PY SOLEAL   Fabrication

Pivot frein déporté
Porte SA

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

89 PY SOLEAL   Fabrication 

Pivot frein déporté
Porte SA ouverture Intérieure

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

90

PY SOLEAL   Fabrication

Pivot frein déporté
Porte SA ouverture Intérieure

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

91 PY SOLEAL   Fabrication 

Pivot frein déporté
Porte SA ouverture Extérieure

Usinages et assemblages des organes de rotation



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

92

PY SOLEAL   Fabrication

Pivot frein déporté
Porte SA ouverture Extérieure

Usinages et assemblages des organes de rotation



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

93 PY SOLEAL   Fabrication 

Serrures : Prise de cotes
Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

94

PY SOLEAL   Fabrication

Verrous pour vantail semi-fixe
Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

95 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Serrure 2 points à fouillot pour
 vantail semi-fixe

Débit des tringles 525058
SA / V V T1 = Hp - 261

SA T2 = Hv - Hp - 210
V V T2 = Hv - Hp - 197

Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

96

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages Serrure 1 point
Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

97 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Serrure 1 point avec béquille
sur plaque

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

98

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages Serrure 2 pts à cylindre. Pênes 
verticaux et poignée de tirage 930002

Débit des tringles 525058
SA / V V T1 = Hp - 299

SA T2 = Hv - Hp - 172
V V T2 = Hv - Hp - 159

Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

99 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Serrure 2 points à cylindre avec
 poignée de tirage 1085

Débit des tringles 525058
SA / V V T1 = Hp - 261

SA T2 = Hv - Hp - 210
V V T2 = Hv - Hp - 197

Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

100

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages Kit serrure 3 points
Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

101 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Kit serrure 3 points
Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

102

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages Serrure 3 points pênes verticaux

Débit des tringles 525058
SA / V V T1 = Hp - 261

SA T2 = Hv - Hp - 210
V V T2 = Hv - Hp - 197

Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

103 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Serrure 3 points avec serrure
 920007

Débit des tringles 525058
SA / V V T1 = Hp - 261

SA T2 = Hv - Hp - 210
V V T2 = Hv - Hp - 197

Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

104

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages Serrure 3 points modulaire

Débit des Tringles 525058
T1 = Hp - 621
T2 = Hv - Hp - 554

Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

105 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages Serrure multipoints modulaire
Bloc Outil WU0006
+ butée WU0025

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

106

PY SOLEAL   Fabrication

Assemblage Serrure 2 points à fouillot
pour vantail semi fixe

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

107 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage Serrure 1 point
Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

108

PY SOLEAL   Fabrication

Assemblage Serrure 2 pts à cylindre.
Pênes verticaux et poignée de tirage 930002

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

109 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage Serrure 2 points à cylindre
 avec poignée de tirage 1085

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

110

PY SOLEAL   Fabrication

Assemblage Kit serrure 3 points : 
Environnement

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

111 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage Kit serrure 3 points :
Mode opératoire

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

112

PY SOLEAL   Fabrication

Assemblage Serrure 3 points
pênes verticaux

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

113 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage Poignée de tirage 930002
Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

114

PY SOLEAL   Fabrication

Assemblage Poignée de tirage déportée 1085
Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

115 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage Barre de poussée 1218
Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

116

PY SOLEAL   Fabrication

Assemblage Poignée tubulaire 2070 ou
 2071 avec ensemble embouts droits 2072

Usinages et assemblages serrures et béquilles



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

117 PY SOLEAL   Fabrication 

Assemblage Poignée tubulaire déportée
 2070 ou 2071 + ensemble embouts
déportés 2073

Usinages et assemblages serrures et béquilles



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

118

PY SOLEAL   Fabrication

Montage du Compas limiteur d’ouverture 
BJ1266

Usinages et assemblages serrures, béquilles et ventouses



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

119 PY SOLEAL   Fabrication 

Montage du Compas limiteur d’ouverture 
BJ1266 

Usinages et assemblages serrures, béquilles et ventouses



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

120

PY SOLEAL   Fabrication

Montage de la ventouse Porte SA et
Porte renforcée

Usinages et assemblages ventouse



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

121 PY SOLEAL   Fabrication 

Ensemble menuisé meneau + Porte SA
Usinages et assemblages ventouse



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

122

PY SOLEAL   Fabrication

Montage Composition + Ouvrant Renforcé
Usinages et assemblages ventouse



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

123 PY SOLEAL   Fabrication 

Montage du FPI Porte VV Ouvrant FPI
Usinages et assemblages ventouse



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

124

PY SOLEAL   Fabrication

Schéma du branchement électrique

Ventouse 1430 Ventouse KP024
Alimentation 24V. sans temporisation
Alimentation 24V. avec temporisation

              

Ventouse électromagnétique 1430 & KP024
Usinages et assemblages ventouse



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

125 PY SOLEAL   Fabrication 

Ventouse électromagnétique 1430 en 12V.
Usinages et assemblages ventouse



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

126

PY SOLEAL   Fabrication

Ventouse électromagnétique 
1430 & KP024 en 24 V.

Usinages et assemblages ventouse



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

127 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour assemblage du profilé
traverse FPI 225205

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Par assemblage

Référence
traverse

Référence 
embouts 

Quantité 
embouts

Quantité 
Goupilles 
(AY0002 ou

AY0000)

225205 760201 2 4

Gabarit de perçage
pour goupillage

MI0003



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

128

PY SOLEAL   Fabrication

Principe d’Identification d’ouverture
pour FPI

Matérialisation des usinages suivant les applications

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

129 PY SOLEAL   Fabrication 

FPI et Portes pour accés aux personnes
handicapées ou à mobilité réduite

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

130

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application Porte SA  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

131 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application Porte SA  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

132

PY SOLEAL   Fabrication

Outil WU0017

Outil WU0017

Usinages pour application Porte SA  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

133 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application Porte SA  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

134

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application Porte SA  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

135 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application Porte VV  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

136

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application Porte VV  FPI

Outil WU0017

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

137 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application Porte VV  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

138

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application Porte VV  FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

139 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application Porte VV APD FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

140

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application Porte VV APD FPI

Outil WU0017

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

141 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application Porte VV APD FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

142

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application Porte VV APD FPI
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

143 PY SOLEAL   Fabrication 

Montage du FPI Porte SA
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

144

PY SOLEAL   Fabrication

Montage du FPI Porte SA
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

145 PY SOLEAL   Fabrication 

Montage du FPI Porte VV & VV APD 
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

146

PY SOLEAL   Fabrication

Montage du FPI Porte VV & VV APD
Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

147 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

148

PY SOLEAL   Fabrication

Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

Outil WU0017

Outil WU0017

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

149 PY SOLEAL   Fabrication 

Ouverture Extérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017

Outil WU0017



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

150

PY SOLEAL   Fabrication

Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

Outil WU0017

Outil WU0017

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

151 PY SOLEAL   Fabrication 

Ouverture Extérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017

Outil WU0017



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

152

PY SOLEAL   Fabrication

Porte SA Tube APD FPI. Usinage pour le
passage du corps de penture 920024

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

153 PY SOLEAL   Fabrication 

Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017

Outil WU0017



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

154

PY SOLEAL   Fabrication

Ouverture Extérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017

Outil WU0017



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

155 PY SOLEAL   Fabrication 

Ouverture Intérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

156

PY SOLEAL   Fabrication

Ouverture Extérieure
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

157 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinage pour application
Porte SA Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

158

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application
Porte VV Tube  APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

159 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinage pour le passage du corps de
penture 920024. Porte VV Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017

Outil WU0017



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

160

PY SOLEAL   Fabrication

Porte VV Tube APD FPI. Usinage pour le
passage du corps de penture 920024

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré

Outil WU0017



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

161 PY SOLEAL   Fabrication 

Usinages pour application
Porte VV Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

162

PY SOLEAL   Fabrication

Usinages pour application
Porte VV Tube APD FPI

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

163 PY SOLEAL   Fabrication 

Montage du FPI
Porte SA Tube APD

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

164

PY SOLEAL   Fabrication

Montage du FPI
Porte SA Tube APD

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

165 PY SOLEAL   Fabrication 

Montage du FPI
Porte VV Tube APD

Usinages et assemblages ferme-porte Intégré



Porte à rupture de pont thermique  -  Porte à rupture de pont thermique  - Porte à

166

PY SOLEAL   Fabrication

Montage et assemblage ferme-porte Intégré

Montage du FPI
Porte VV Tube APD



à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rupture de pont thermique  - Porte à rup

167 PY SOLEAL   Fabrication 
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