S7

Technigues et procédés de mise en ceuvre

8.2

LES TECHNIQUES DE MISE EN OEUVRE SUR CHANTIER 1/5

CALFEUTREMENT « Réalisation »

sauf métal et PVC En feuillure

Les dispositions qui suivent s'applique aux fenétre§ €N bOIS et en métal

Calfeutrement humide « Mode 1 » ou « mode A »

Il est utilisable en linteau, en tableau et sous piece d'appui

o 30 mini

- linéaire de bourrage
entre gros ceuvre et
dormant bois

-
Solin de blocage e
ne faisant pas partie |

8 du calfeutrement
10 J L Linéaire de bourrage 4 30
— 7 |" L
En feuillure En applique (sauf métal) Appui

Calfeutrement humide renforcé « Mode 2 » ou « mode B »

Il est utilisable en linteau, et en tableau

30 4 Cordon de mastic
< > Mortier sur fond de joint

En applique
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Calfeutrement sec « Mode 3 » ou « mode C »

Il est utilisable en linteau, en tableau et sous piece d'appui

Disposition sous piéce d'appui

Deux cas sont a distinquer :

1. Piéce d'appui avec becquet: (a)
On dispose un mastic extrudé avant la pose de la fenétre +un fond de joint + un calage.

2. Piece d'appuisans becquet : (b)
On dispose un mastic extrudé apres la pose de la fenétre + un fond de joint + un calage.

o |5 mini

25 mini |

Piéce d'appui avec becquet Piéce d'appui sans becquet

Disposition en linteau et en tableau
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Certains états de surface peuvent
nécessiter des ragréages au mortier
de ciment
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Disposition particuliére en tableau

Possibilité

de réaliser
un joint d'aspect
complémentaire

J

\N

Calfeutrement
1 réalisé au niveau
du gros ceuvre

Calfeutrement
au niveau
du gros ceuvre

Parement
dresse

Enduit réalisé Enduit réalisé Cas
avant pose aprés pose avec revétement mince

Mousse imprégnée « Mode D »

Sa mise en ceuvre suit les dispositions de I'avis technique ou du cahier des charges.

Disposition en linteau et en tableau

Compression
de l'ordre de 75 %

«  Compression
3£ de l'ordre de 75 %

i P
0

Linteau et tableaux
Sous piéce d'appui en applique
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Mousse préformé « Mode E »

Sa performance est celle du mode 1 ou du mode A.

Disposition en linteau et en tableau

Compression minimale : 30 %
4 mm de hauteur comprimée
( 10 kg maximum pour
obtenir compression )

Sous piéce d'appui
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Relevé de bavg,tte
en extrémité

Le DTU 36.1 & 37.1 impose en extrémité de
piéces d'appui ou alarencontre des pieces de
précadre sur les tableaux de magonnerie de faire
une étanchéité.

Une disposition particuliére pour la piece d'appui qui

doit posséder un relevé de 15mm de hauteur mini. P <
P Entre métal et maconnerie

Les dispositions géomeétriques de la magonnerie doivent permettre un croisement des joints verticaux et
horizontaux suivant les figures ci-dessous.

Cas avec feuiliure

Cas en applique




